I1/LE LANCEMENT DE LA TIRERIE CLOSMORTIER

1°) Une aventure et un défi

Le projet de Jules Rozet de créer ueeidilau Clos Mortier est une aventure. Il exisanbi
quelques rares établissements de ce genre en Mambe, mais pas dans la région de St-
Dizier’®. Ils sont situés dans le Haut-Pays, sur les cdiemu du Rognon et de la Manoise, a
proximité du département des Vosges dans lequedteddissements sont nombreux. On reléve
en particulier la filerie de Manois, qui parait avété construite vers 1815 par un sieur Baudot,
oncle par alliance des Rozet. Elle est reprisesparfils, Henri Baudot, qui fait bénéficier son
cousin Jules Rozet de son expérience et lui congunendle hombreux renseignements d’ordre
technique a partir du mois d’ao(t 1825. Assez pgeefa, existe une usine semblable, I'ancienne
tréfilerie d’Orquevaux, modernisée en 1825. En delde cette petite région, il y a eu en 1822 un
projet & Chamarandes, prés de Chaumont, maisriéstst sans sufté.

Autant dire que Jules Rozet ne peut pas s’appuyeurse tradition locale de fabrication
du fil de fer. C’est pourquoi il lui faut relevemuriple défi. Tout d’abord il est obligé de
travailler & partir des minerais des environs d®i3ter, des « demi-roche », ce qui constitue un
handicap certain. En effet il ne suffit pas de iiger du fer dans des affineries au charbon de
bois pour réussir a le faire passer dans la fileereles trous de plus en plus fins ; il est néess
de disposer d’'un minerai de bonne qualité commai agl'on trouve en Comté et dans les
Vosges ou a la rigueur dans le Haut-Pays. JulegtRespere-t-il compenser l'insuffisance de
qualité de son minerai de fer par une élaboratamiqulierement minutieuse de ses fontes ? On
est réduit a le croire puisque, sauf au tout débog s’approvisionne pas en fer de Comté ou des
Vosges. D’autre part, il doit se mettre en quétend’ main d’ceuvre qualifiée dont la Haute-
Marne n’offre pas de réservoir en se montrant agdeazit pour l'attirer et la conserver dans son
usine. Enfin, sur le plan commercial, il sait qw#a devoir s'attaquer a des places solidement
tenues par le fil de fer de Comté. Seul point [fositiles Rozet peut compter sur I'existence de
fonderies de bonne réputation dans la région pawe fmouler les pieces et machines et son
nouvel atelier.

2°) La premiére usine métallurgigue de St-Dizier

Il va de soi que le projet de Jules Rozet ne pewtoncevoir sans I'existence préalable au
Clos Mortier d’'une fenderie. Cet atelier est indisgable a la préparation du « rond » a tréfilerie -

285 Sur les quelques fileries qui apparaissent eatédilarne au XVlle siécle (mais qui ne paraisseag pvoir
perduré) : Michel PHILIPPE, « Produits et marcliis XVe au XVllle siécle »|.a métallurgie de la Haute-Marne
Cahiers du Patrimoine, 1997, p. 56.

286. Michel GUYARD, « Le haut-fourneau manqué de Cheandes »C.H.M., n° 133 : En 1822, Jean-Louis
Bourlon de Rouvre, d’'une famille amie des Rozefuétdispose de moyens assez puissants, projeti@bliiéavec
Madame de Damrémont, sa belle-meére, une filerimposée d’'un martinet, de huit tenailles et d’urr fauecuire
les fils, le tout étant situé & Chamarandes (peesah domaine du Val-des-Ecoliers). Mais BourlorRadeivre ne
donne pas suite a son idée.



ou ce qu'on appelle aussi la « macffihe- & partir du fer élaboré dans I'affinerie.

Au printemps 1825, Jules Rozet se fait livrerregtériaux nécessaires a la construction
du batiment : pierre de taille extraite des caggéde Savonnieres (Meuse) et solives pour le toit
et les charpentes. Il fait établir de nouveaux fogets avec leurs cheminées pour les fiféfirs
Les pieces mécaniques nécessaires et les chaudieresuire sont commandées chez les
meilleurs fondeurs de la région : Cousances-legdet Brousseval. L’énergie mécanique est
fournie par des roues hydrauliques.

Le tableau des productions moyennes mensuellesrengnie la tirerie et la fenderie
fonctionnent de maniére continue tout au long darée. Elles travaillent de maniere assez
indépendante du régime hydrologique de la Marne,pesadant I'étiage ou les périodes de
sécheresse, on dirige I'eau disponible sur lessdwyelrauliques de ces ateliers, ce qui est une

fagcon logique d’utiliser au mieux cette énergie. €3h parvenu au méme genre de conclusion en
Comté&®,
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Les ateliers sont équipés d’'un éclairage, rudimentaais robuste, alimenté, comme
ailleurs dans la région, par les gaz du haut-foafii® et permettant de travailler en toute saison
et en toutes circonstances. En 1833, Jules Rozigrannstaller un nouveau, plus efficace, par

les soins de la maison parisienne Loc&telli

87 Sj la « machine » est élaborée & partir d’'uraféiné au charbon de bois, elle est appelée « mactu bois », si
c’est avec du charbon minéral, c’est « machinehilalle ».

88 Dans une région ol bien des constructions comesusont souvent faites en poutres et torchis, eédifes
batiments en pierre de taille est valorisant.

289 Jean-Francois BELHOSTE, « Techniques et insiafla nouvelles », art. cit., p. 272 et suiv..

290 E N.S.M.P., M 1859/1 (680), TISSOJournal de voyagepage 22.

291 A, D. Haute-Marne, 50 J, Fonds Rozet, Copiedettees, Rozet et de Ménisson & Locatelli, Parfsjullet
1833. A.P.V.M., Devis établi par la maison Loctt@7 septembre 1833. Rozet explique que chacised®uvriers
en fil de fer dispose au-dessus de son atelieredampe en fer qui est exposée aux chocs et aurHies lampes
Locatelli éclairent beaucoup mieux car elles satéés d'un réflecteur et fument peu, mais elle$ sop fragiles, il



Quant a la matiére premiere, Jules Rozet fait melevprudence. Il commence en laissant
de coté le fer du Clos Mortier et en demandant @ammissionnaire graylois de Iui trouver un
fournisseur de fonte ou de fer de bonne qualité.c8tie sollicitation, le Fourneau de Dampierre
fait savoir qu'il est en chdmage et qu'il n'est pas état de livrer de font€§ la forge de
Fontaine-Francaise répond qu’elle ne peut livrega®n lui demande car, suite a la hausse
continue du bois, elle est obligée de réduire détiénta fabrication de ses fers a tirerie et
s'appréte méme, malgré leur excellente réputatioles abandonn@f ; c’est pourquoi, compte
tenu du fait que la préparation du fer a tireriggexplus de travail et de soin de la part de
I'ouvrier et qu'elle laisse plus de déchet, Forgaklirancaise ne peut les offrir qu'au prix trés
élevé de 630 F le mil rendu a Gray. Elle consgilleot a Jules Rozet de lui acheter des fontes au
prix de 250 F et de les affiner chez lui en profitdes prix du bois qu’elle croit savoir moins
prohibitif en Haute-Marne qu’en Co6te-d’Or. C’est $olution qu'adopte Rozet. Il passe
commande de 26.000 kg de fonte en gueuses et ¢eptignne au Clos Mortier au mois
d’octobré®®. Ne pouvant compter sur la Comté pour obtenirfdes il se tourne vers les Vosges
et se fait livrer un lot par la forge de Rambeerif>*.

En ce qui concerne le personnel de la fenderieesJRlozet parvient a constituer une
équipe non plus temporaire et itinérante mais peem@ de maniere a approvisionner
régulierement la tirerie. Non sans difficultés erverra, il réunit les hommes qualifiés, capables
de réaliser un affinage de haute qualité et de lirdil de fer. Au mois de novembre, l'atelier
commence a se roéder avec quatre ouvriers. En déeelBi5, il fonctionne avec treize ouvriers
sous la conduite de Mariotte pére, maitre fileurrggoit un salaire de 100 francs (équivalent a
celui d’'un commis), de Mariotte fils (42 francs) @ Curin Bernay (42 francs). Les autres
travaillent a la tache et recoivent un salaire dépat du diamétre du fil de fer : pour du n° 20,
c’est environ 16 F.

L’affinerie produit désormais deux qualités de fame pour les fers marchands, I'autre
pour le fil de fer. Dans ce dernier cas, on intibde la fonte grise en gueuse et on la travaille
lentement. L'opération est colteuse car elle demgids de temps (deux heures et demie) et
plus de charbon de bé7& Dans les premiers temps, le rond est forgé atimeacomme dans le
projet de Chamarandes) en attendant d’étre fourpies grande quantité par la fenderie. Celle-ci
est modernisée et prend la dénomination de « fendeyglaise » dans le Journal a partir de

septembre 1826 (on ne connait pas la raison de metivelle dénomination ; peut-étre est-elle en

faudrait les rendre plus solides. Locatelli preadssdoute en compte les remarques qui lui sorgsfait dresse un
devis le 27 septembre 1833, apreés quoi Rozet gassmande.

292 A P.V.M., Lettre de Dornier Fils, Dampierre f@ray, Haute Sadne, adressée a Jules Rozet, le 2985.

293 |bid., lettre de De Martincourt & Sirodot ( ‘Bontaine Francaise, Cote d'Or, 3 juin 1825 & R¢Retle 10 juin).
294 A. D. Haute-Marne, 50 J, Journal du Clos Mortimtobre 1825.

295 A.P.V.M. : Lettre de Bouvion, Santa (?) & Radi] Forge de Rambervillers, a Jules Rozet, ledi® 4825.



rapport avec les pignons plus résistants et lesesux cylindres que Jules Rozet fait fabriquer
par la fonderie de Brousse%H). Dans cet atelier aussi, les effectifs augmentéiatteignent
bientdt une bonne douzaine d’ouvriers en avril 1&26production de rond est variable et va de
5.000 kg a 20.000 kg par mois selon les circonsi®nc

Au cours de son élaboration, le fil de fer doieékrrecuit » a plusieurs reprises afin de
gagner en ductibilité. Cette opération est effeztdans des chaudiéres spéciarsfonté®
placées au dessus du gueulard du haut-fourneaesetdeux feux d’affinerie ; elle prend
également du temps car il faut a 12 heures pourpteter trés progressivement a bonne
température. Ensuite il faut les laisser refropgindant 36 heuré&s.

A coté du fil de fer commun de divers diameétresCles Mortier se met a fabriquer des
pointes & partir de février 18%8 Autre nouveauté, un ouvrier se spécialise dariahdcation
des chaines en fil de fer vendues comme liens Beya@its pour chevaux ou chaines a puits.

Le développement de l'activité¢ de la filerie nesg® pas inapercu a St-Dizier: la
municipalité le signale dans son rapport de stqtist industrielle du 10 février 18%8. Le
nombre d’ouvriers s’éleve peu a peu: 12 en pernanen 1829 a la fenderie (sauf parfois
pendant le chbmage estival), et 16 a la fileriaurRuoiivre la demande, Jules Rozet fait construire
une nouvelle fenderie au mois de novembre 18291833, 26 ouvriers, auxquels se sont ajoutés
5 tourneurs de fil, travaillent a la tirerie. Auab la préparation du rond et la fabrication dulé
fer réclament plus d'une quarantaine d’ouvrierslaGee fait pas encore du Clos Mortier la
premiere usine de St-Dizier en effectifs internles, plus gros employeurs restant encore la
filature de coton « a la mécanique » entrainéaupamanége a chevaux , diverses fabriques de
tissus de coton, et une fabrique de gants « a tamgue » récemment établie et employant déja
50 personnéé?.

En créant sa fabrique de fil de fer, Jules Rozed@aé le moyen de s’adapter a deux des

29 . E N.S.M.P, J 1836 (49), PIGEORe I'industrie du fer en Haute-Marnpage 56.

297 A.P.V.M. Brousseval, le 3 juillet 1826, lettre &ournel H.& Rozet : Nous pouvons vous faire ngasdels que
courbes destinés a faire une roue, centres, ¢ooisjl manchons, arbres de communication, etc.nands de
fenderie, arbres de couches tournés (...). 16 Xbg6,18sine de Brousseval, H. Fournel a Rozet (r€d.8) : «
(...). Ne pensez vous pas que ces pignons coulésuenfpnte de Comté offriraient plus de résistancéofs
pourriez en essayer. (...). Je vous promets queiljardémonterai un cylindre 16° qui est en charpieur tourner

le pignon qui sera coulé demain. (....) ».

298 Ces chaudiéres ont un poids de 800 kg avediépied et leur couvercle, elles recoivent chacl®®@0 kg de fil

de fer a recuire.

299 E N.S.M.P., J 1835 (44), CHATELUSpyage, 1° Marne, 2° Champagmage 33 a 35.

300 | 'apparition des pointes ne semble pas mettrehdmage les petits artisans de la ville qui faleig des clous &
I'unité et & la main, en particulier pour la constion des quatre cents « marnois » et trois centcelles » qui sont
lancés chaque année sur les chantiers de St-Dliasrpointes et les clous ne se concurrencent g@s ckt usage.
Les clous gardent leur utilité grace a leur lagge et a la flexibilité de leur pointe (elle peigément étre rabattue) ;
conjointement avec de larges chevilles de boigpélsnettent un bon assemblage et une bonne tesuéléraents
des pans du bateau (Frangois BEAUBOUIN, ancien €@eateur du musée de la Batellerie de Conflans Ste-
Honorine, entretien, St-Dizier, 1999).

301 « La forge du Clos Mortier vient d’établir urikefie en fer ou I'on fabriquera des chaines endkus d’épingle
= 300.000 k° de fil de fer qui s’expédie vers Pasis



contraintes les plus difficiles imposées a la nhétgile haut-marnaise dans le domaine de
I'énergie, a savoir lirrégularité saisonniere dagime hydrologique des cours deau et
I'insuffisance des approvisionnements en charbobaie Cependant, le développement de cette
usine est nécessairement limité : elle dépend daffieerie produisant relativement peu de fer,
elle consomme beaucoup de charbon de bois, elessiée absolument de recourir a des ouvriers
qualifiés ce qui lui interdit d’étre une industriee main d'ceuvre, enfin, elle réclame une

puissance hydraulique plus importante que ne lsgkdules Rozet.

3802 A. M. St-Dizier, 2D/2 5707, Copies de lettre,février 1826 : « Statistique industrielle ».



