1l /Au CLOS MORTIER, SUCCES DU FIL DE FER PUDDLE ET DE LA FONTE A REFONDRE
Comment le Clos Mortier répond-t-il a cet ensembtmtrasté de contraintes et de
facteurs stimulants ?

1°) Le fil de fer : du fer au bois au fer puddlé

a) Mener le processus de fabrication au bois jusqutielniere extrémité.

Jules Rozet est bien obligé de prendre acte deggwau fer puddlé dans les opérations
de tréfilage et du colt de plus en plus élevé dabdcation du fer entierement au charbon de
bois : « La fabrication, ou pour mieux dire la veu fil de fer au charbon de bois (n’est) plus
possible dans les gros numéros c'est-a-dire arpdutin® 14 des Forges, depuis qu'on est
parvenu a tirer le fer puddlé jusqu'au n° 1%°»Plutét que de se convertir & la technique du
puddlage, il essaye d'utiliser ses feux d’affinede charbon de bois jusqu’aux limites du
possible.

Un premier sursis lui est accordé quand il congjateles fontes élaborées a l'air chaud -
elles ont pourtant moins bonne réputation qu’'a lfieoid — donnent un fer se travaillant mieux
dans les foyers d'affinage au charbon de $bi®ar ailleurs, & partir de novembre 1849, il riéuss
a alimenter ses feux d’affinerie de maniere plusnémique grace a des fontes de récupération,
des ferrailles et des vieilles t6165 Pour cela il fait appel & des fournisseurs predi®-Dizier,
Vitry-le-Francois) ou un peu plus éloignés (ChéalsnsMarne, Troyes). L’existence du chemin
de fer lui permet méme de recourir & des marchgadisiens (Vve Magne, Bresson). Les
chargements mentionnés par le Journal et la camelsmce entre 1849 et 1854 vont de quelques
centaines de kilos a quelques tonnes.

Trés occasionnellement, le fer au bois reprendimténét a I'atelier de tréfilerie : dans les
moments de presse, on le préfére au fer puddli passe plus rapidement a la fili&te Malgré
tout le fil de fer au bois est acculé dans sesidermetranchements car son prix de revient s’éleve
a 246, 63 alors que le cours est a 230 F (seloteugbJules Rozet en est réduit au mois de
décembre 1851 a démarcher les derniers manufastdeeNormandie travaillant encore avec de
la machine au bois comme celle du Clos Mortier @itda seule issue de se réfugier dans
quelques fabrications trés particuliéres tellesélgingles noires, les aiguilles, les fils & cattfer

Il essaye aussi de mobiliser ses cousins Chanooug pbtenir de nouvelles adresses de

%0. A, D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, RézPaul Fouquet, manufacturier, Montreuil I'Argilérés de
Rugles (écrit par J. Rozet en personne), 10 déaei8F1.

%1 - |bid, Rozet & Lagoutte, maitre de forges a LHelte : « Nous nous sommes apercus que nos fgatéair
chaud), loin d’avoir perdu de la qualité, se congient mieux qu’auparavant dans nos affineries fefabrication

du fil de fer. », 15 déc. 1850.

%2 . LEBLEU, op. cit., pp. 13 et suiv. Lebleu préciggon introduit dans le feu d'affinerie 70 kg dmfe, 3 & 4 kg
de ferrailles, 3 a 4 kg de scories riches et 1,8e&dattitures et qu’on obtient une loupe de 55 kg.

%3 . A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Reizde Ménisson & Pauthier, voyageur de commeie, 1

décembre 1849.



négociants de vin de Champagne afin d’écoulerilesié fer a ficeler les bouteilles n° 7 et n° 8
qui se font encore au bofa

En fin de compte la solution du recyclage ne spffis a rendre économique I'affinage au
charbon de bois : Jules Rozet sait parfaitemeatlguecours aux matériaux de récupération est
un procédé utilisé également par les forges arggai$Abainville et de Denain ou I'on travaille
avec de la houille, combustible bien plus éconoejuEn 1854, les cours du fil de fer étant
affectés d’une forte baisse, Jules Rozet interropipvisoirement le travail de sa filetté
laissant fonctionner les feux d’affinage au ralentide facon irréguliére. Il se débarrasse de son
stock de vieilles toles et éteint définitivemenn sdfinerie au mois de mars 18%% mais sans la
démoliP*®. Cependant, le prestige du fer au bois reste assaeze dans les esprits pour que, trois
ans plus tard, les Freres Bonnor, solidement exgéries dans les techniques anglaises du
puddlage et du laminage et sans aucun lien d'aigavec la Haute-Marne, envisagent
sérieusement de remettre cet atelier en activieét du moins ce qu’annonce le Garde-mines de
Wassy™.
b) Travailler avec les forges anglaises voisines

Alors, pourquoi ne pas faire travailler la fileda Clos Mortier avec la Forge des Lachats

toute proche ? Mais il semble que cette usine itgas encore équipée de fours a puddler.

%4. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, R&ele Ménisson a Paul Fouquet, manufacturier, ik
I'Argille, prés de Rugles (Eure), 10 déc. 1851.

%5 |bid, Rozet & de Ménisson & Chanoine, 10 décem851.

98 |bid, Rozet & de Ménisson a Salin, Magne & Giainville, 19 janvier 1854 ; & I'’Administrateur sléorges de
Denain, 30 janvier 1854.

%7 |bid, Rozet & Prudhomme, rue St-Denis n° 293isPat a Guillemart, négociant, Rugles, 4 juill&54 : « La
baisse incessante et ruineuse des fils de feraétesmine a suspendre momentanément cette fabricati

%48 . |bid, Journal du Clos Mortier, 1853, 1854, (185Banque) et 1856.

949 En conservant son affinerie, Jules Rozet se geéhmpossibilité de la réutiliser un jour, au oas comme cela
s’est déja produit, le fer au bois redeviendrait produit rentable, surtout s'il en avait I'excluisés Le méme
raisonnement est fait plus tard dans le départedenta Meuse, aux forges d’Haironville, par Henod&ot.
Nouveau propriétaire depuis 1882, il remet en réegefours a puddler pour répondre a la demandeeddlientele
particuliére. 1l conserve ce créneau pour toutd=dance. Il fournira en 1889 une partie des rivatstidés a
I'assemblage des poutrelles de la Tour Eiffel, selne technique nouvelle qui remplace le boulontiagttionnel.
90 A, D. Haute-Marne, 130 S 196, Dossier d’autdiisadu « haut-fourneau d’essai » n° 3 du Clos Martl4
novembre 1857, Rapport du Garde Mines, 27 jan\Bé&i71 « Les feux d’'affinerie sont en chémage ; niagst tres
probable que ces feux seront remis en activité aogurant de cette année par MM. Bonnor Freredgids & Cie

qui les ont loués & MM. Rozet et de Ménisson. »



La construction de la Forge des Lachats (Clos Morgir)

en 1851 et 1852
Source : A. D. Haute-Marne, 50 J, Journal du Closrfiér

Date Achats et réceptions mentionnés par le Jo
Septembre 18t « Frais relatifs a la construction du laminoir, beguréfractaires, briques
Vandoeuvre, chaux, briques du Vert-Bois, tuilesises ».
Octobre 185 « Frais pour la construction du lamir »
Novembre 185 « Frais pour la construction du laminoiRRegu : 2 cylindres durs |a

canelures ovales, 456 k°, 425 k° tourné et 1 cyingdi-dur, 345 k°
305 k° tourné (provenanceigny & Mayeur, a Cousances-les-Forges)
Décembre 18t «Houilles regue :

- 56.328 k°, Denain

4.680 k°, Prusse »

Janvier 185 « Construction du laming »

Février 185 « Houilles de Prusse recues de Dehaynin Pére, Filge : 22.823 k »
Février 185 « Houilles regue : 49.956 k »

Mars 185; « Rec¢u de notre laminc: fer Machine, 84.100 | »

Avril 1852 « Livré pour la constrition du laminoi ».

On est mal renseigné sur cette forge car les astdu Fonds Rozet ne contiennent pas le
Journal de cette usine. Celui du Clos Mortier nemte seulement une série de frais relatifs a la
« construction du laminoir » entre septembre 185avel 1852 ; il note des achats de briques
réfractaires en 1854, mais sans préciser si cast fa réparation d'un haut-fourneau ou pour la
construction d'un four & réchauffer ou d’'un foupaddlef®’. La construction de la forge des
Lachats semble avoir été poursuivie en 1851 et 5882 des fours a réchauffer et de nouveaux
laminoirs. Mais rien ne nous permet d’affirmer gles fours a puddler soient déja édifiés. Autre
remarque : apres une derniere indication datéeit’®E852, le Journal et la correspondance font
tellement peu d’'allusions a la Forge des Lachatsngaroirait que Rozet et de Ménisson sont
devenus étrangers a son exploitation. Il sembleffen qu’ils I'aient louée aux Fréres Bonnor et a
leurs parents et associés (Fumery, Royer, Malgias)l'année 1858 Ces derniers auraient
construit les fours a puddler, sans qu’on puiss@régiser la date, et signent un nouveau bail
sous seing privé en 1858

La filerie du Clos Mortier continue donc de s'appsionner en machine puddféé
auprés de la Forge Neuve. La collaboration ensedlux établissements s’organise ainsi : les
hauts-fourneaux du Clos Mortier ravitaillent la §@rNeuve en fonte au bois tandis que cette
derniére livre de la machine puddlée. Cette satutie parait pas suffisante en cas de marchés

importants. C’est pourquoi Rozet et de Ménissort fappel a d’autres forges anglaises des

1. A, D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres : é®at de Ménisson & Pajot et Ruant, fabricants rifpids
réfractaires, Le Montel, (Sabne-et-Loire), 30 n&b4 ; a Trayvoux, Gray, 8 octobre 1854.

92 |bid, lettres des 17 mai et 31 nov. 1853, 24 jL854 ; Journal du Clos Mortier : en juin et jeilll853, Bonnor,
Fumery & Cie livrent de la machine au bois et denlachine a télégraphe a la filerie du Clos Mortieais pas
encore de machine puddiée).

953 A. D Haute-Marne, 6 J 224, dossier n° 4.859) Bes usines du Clos Mortier, 6 mars 1859.



environs, Rachecourt-sur-Marne, Roches-sur-Rogiomyille, et occasionnellement la Forge
des Lachats louée aux Bonnor. Selon le méme pengye pour la Forge Neuve, Rozet et de
Ménisson fournissent les fontes nécessaires praveswit du Clos Mortier, soit de hauts-
fourneaux pris en location (Saucourt dans la vali@éRognon) ou travaillant en sous-traitance
(Mussey, prés de Joinville, vallée de la Mafre)C’est une maniére de réaliser des économies

sur la distance de transport de la fonte entralg-fourneau et la forge anglaise qui les traite.

Filerie du Clos Mortier
Approvisionnement en machine au bois ou puddlée
aupreés des forges anglaises des environs

1846 — 1854
Sources : A.P.V.M. (Rachecourt). A. D. Haute-MaBg®,) : Journal du Clos Mortier et Copies de lettre

Dénomination, localisatic | Maitres de forges exploital Vallée Distanc( | 1ére mentio
Forge Neuve 1°)Adam & Huir Marne 0,3km | 23 mai 184
(St-Dizier) 2°) Adam, Drouot & Cie
Doulaincourt 1°) Capitain, Delarbre & Cie Rognor 43 ou | 26 nov. 184
ou Roches 2°)Bonamy & Forfilliere, | (affl. de la Marne)| 48 km
3°) Douriez & Legros
Rachecourt/ Marne Jacquot Fréis Marne 17 km | 26 juin 184
Eurville Gény & Cie Marne 10 kr | 29 déc. 185
Manois De Beurge Manoist 60 k| 11 aolt 184
(prés du Rognon
Forge des Lachats (St-Dizief) Bonnor Fréres & C Marne 0,2 knr Juin 185.

Clients de la filerie du Clos Mortier
a Paris en 1849

Nom Adressi Activité
Bouche Paris
Bigot & Cholley Paris
Douchemer Rue de Tracy n° 6, Pa
Veuve Dujardil Rue des Diamants, P& Marchand de f
Gervais Rue S-Martin, n° 42, ou n° 18, Pa Marchand de fe
Leduc Rue S-Martin, n°® 168, Pari Marchand quincaillie
Legrant Rue du Pont aux choux, P Négocian
Martin Ainé Rue S-Martin n°® 241, Par
Papillor Rue S-Martin n°51, Pari Négocian
Préve Rue des marais -Martin n° 9, Pari
Rabea Chemin de Pantin n° 15, Pt Fabricant de point
Vincent Rue S-Martin n° 10, Pari Fabricant de chainet

Sources : 1°) A.P.V.M. 2°) A. D. Haute-Marne, 5Cdpies de lettres et Journal du Clos Mortier

Clients de la filerie du Clos Mortier
en province en 1849
Régior Nom Adress: Activité

O £ © = Aviat Reims Marchand de fe

954 « Machine puddlée » désigne le rond a tréfilebitenu & partir de fer affiné dans un four & peddhauffé a la
houille, c’est pourquoi on utilise aussi I'expressi Machine a la houille »
9%: A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, RazZBouriez et Legros, Roches-sur-Rognon, 31 déced®b1.



Beyer Renaud Reim: Marchand de fé
Boucher & Ci Eperna Marchand de fé
Chanoin Eperna Négociant en vir
Galiche Chalon-su-Marne Marchand de fé
< Guillemart Rouillot Rucles (Eure Négocian
o) Lasnie L’Aigle (Orne)
2 Leblond Bigo Rugles (Eure Fabricant de pointe! ?)
g Lenicolais Sourdeval (Manchi Fabricant de point
S Marquis Allais Rugles (Eure Négocian
< Nevel L'Aigle (Orne)
S _ Cadot Chartres (Eur-et-Loir)
b = Bonnet Cholle Orléan:
s '% Bouche Orléan:
g o Maillard Orléans, rue des Carmes n‘ Marchand de fe
3 2 Masson Plai Orléan:
Ratissea Orléan:
- Hélix Le Man:
S o Autellet Courtau Poitiers
8 ~ Picherie Nante:
Simonneu Nante:
Sources : 1°) A.P.V.M. 2°) A. D. Haute-Marne, 5Cdpies de lettres et Journal du Clos Mortier
Clients de la filerie du Clos Mortier en 185-54
(Novembre 1853 — novembre 1854)
Régior Nom Adress: Produit:
Allard Fréres Rue Thévenot, Paris Filde fer  Maehin
Beaumont Paris Fil de fer
~ Chatey Paris Fil de fer
o Douchement Rue de Tracy n° 6, Paris Fil de fer  NbsechFil Télgrh.
@ Legrand Rue du Pont aux choux, Paris Fil de fer
o Martin Ainé Rue St-Martin, n° 241, Paris Fil de fer
Ministére de [I'Intérieur | Rue de Grenelle St-Germain, Fil Télgrh.
Lignes télégraphiques Paris
Barbier Chélons-sur-Marne Fil de fer
Z Colombe, puis BeyerReims Fil de fer
g Colombe
g Didier Demanche Reims Fil de fer
] Galichet Chéalons-sur-Marne Fil de fen
_g Huet Chélons-sur-Marne Fil de fer
(@) Locquart Epernay Fil de fer
Victor Royer Chélons-sur-Marne Fil de fer|
Haute- | Bourlier St-Dizier Fil de fer
Marne : 2| Féron, Minot & Dubois St-Dizier Fil de fer
Boucher Orléans Fil de fer| Machine
Orléans : | Plant Orléans Fil de fer
3 Ratisseau Orléans Fil de fer|
Ardennes| Chayaux et Jacquet Charleville Machine
Sources : 1°) A.P.V.M. 2°) A. D. Haute-Marne, 5Cdpies de lettres et Journal

c) Evolution de la clientéle et des productions

Quelles répercussions commerciales a le nivellempmyressif de qualité et de prix, du
fil de fer au bois relativement au fil de fer aHauille ? En 1849, on dénombrait une bonne
trentaine de clients assez réguliers tant a PatendProvince, compte non tenu des marchands

de fer n’ayant fait qu’'une seule commande. On esteen particulier les centres de Rugles et



L’Aigle constituant le coeur de la fabrication dedointe et de l'aiguille normalement alimentés
en fil de fer de Comté ; que Jules Rozet ait puajester a sa clientéle signifiait qu’il avait dQ,
comme en Champagne pour le ficelage des bouteill@saquer a un marché convoité. Cing ans
aprés, en 1854, la liste se réduit a une vingtdéelients. Au vu des chiffres et en I'absence de
registre d’expédition comparable a celui de laqufiallant de 1826 a 1837, on est conduit a
penser que la production et la vente des fils desdat en baisse au Clos Mortier. Mais a cette
appréciation purement quantitative du nombre dénts|, il faut en opposer d'autres. La
premiére fait entrer en ligne de compte les progee$organisation de la vente du fil de fer a
ficeler les bouteilles de Champagne. Aprés une jgrententative infructueuse pour se décharger
de la lourde tache consistant a prendre contaatithetllement avec tous les négociants en vin et
les marchands de fer, a les relancer au momemidefgrorable et a se faire payer, Jules Rozet se
met & nouveau & la recherche d’un gros marchandusudépositair&®. Il semble trouver la
solution avec la maison Veuve Beyer Renaudin (dee@m suite « Renaudin & Colombe » puis
« Colombe ») & Reims qui assure désormais la lisiton du fil de fer dans la région. C’est
pourquoi, a part ses cousins Chanoine Freres, amoih@lus apparaitre dans la correspondance
les noms des quelques grandes maisons de Champagraient des clientes attitrées. La
deuxiéme est relative a I'apparition en 1854 un@te particuliere de fil de fer, le « fil de fer a
Télégraphe ». Rozet et de Meénisson viennent ert effamporter des lots importants aux
adjudications du Ministere de I'Intérieur. Celamegente des tonnages se situant aux environs de
85 & 90.000 kg et dépassant de loin les quelquetaines de kg expédiés d’habitude ici ol la
Plusieurs signes sont révélateurs de la bonnestdas ventes de fil de fer. Rozet et de
Ménisson préviennent leurs clients habituels guigsprennent maintenant aucun engagement a
long terme ou bien qu'il aurait mieux valu de seidér plus tot & passer commartdeD’autre
part, les relations avec la Forge Neuve s’activédzet et de Ménisson s’entendent une fois de

plus avec leurs voisiis. Comme on le voit sur I'organigramme, ils foureissa ces derniers le

98. A, D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Réz€hanoine Fréres, Epernay, 10 décembre 18Fouvez
vous nous dire si nous devons nous adresser ditenteaux plus gros consommateurs, et dans de oas,les
indiquer, ou si nous devons recourir soit aux mands soit & des dépositaires que nous mettriogsatde soutenir
la concurrence de nos confréres moins bien plasésiqus pour fournir la Champagne. »

%7 pour fabriquer le premier lot au cours de I'ani®52, la filerie du Clos Mortier se fait livre2.919 kg de
« machine a Télégraphe » en provenance de la Féegge (Journal du Clos Mortier, 1852). Quant awsdc a
livrer en 1853, il s'agit de 85.000 kg. (A. D. Hatltlarne, 50 J, Copies de lettres, Rozet et de Mdénig Félix
Vernes & Cie, banquier a Paris, 15 décembre 1852)

%8 . A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Ra&tede Ménisson & Pradier et Gillet, marchandsede
Clermont-Ferrand 18 décembre 1852 ; a Douchemégtaiant en fer, Paris, 20 décembre 1852.

99 |bid., Rozet & Adam, Huin & Drouot, St-Dizief) Hécembre 1852 : « Nous vous confirmons les cdioren
verbales arrétées ensemble pour le cas ou nownauifournir des fils a Télégraphe par suite ddjlidication qui
doit avoir lieu & Paris le 15 de ce mois » : Noogrirons les massiaux 280 f les mille k° a votsine. Vous
fournirez a raison de 387 f le mille rendu au QWtier la Machine provenant de nos massiaux btegeéa chaud
et non brilée au n° 21 % jauge de Paris en piesanp@u moins 19 a 20 k°® et purgées aux deux bNotss nous
chargeons du tréfilage a raison de 40 f et du sagd a raison de 20 f les mille k°. Ainsi nousdrans les fils de fer

a 447 f les mille k° a notre usine. Les frais, @gretc, transports seront supportés par ¥z entieato/ous. »



fer au bois sous forme de massiaux qu’Adam et ldeiohargent de faire passer au laminoir pour
obtenir de la machine a Télégraphe. Une fois la TiElégraphe confectionné, il reste a I'expédier
a Paris ou il est galvanisé, opération que le ®logier n’est pas encore en état de f&ite

Ainsi, la comparaison de la répartition de cliemtéen 1849 et 1854 fait apparaitre
plusieurs faits. D’abord, certaines destinationsnbétablies sont en train d'étre perdues, en
particulier le Nord, la Picardie et la Normandieglles qui avaient été gagnées dans I'Est de la
France (Vosges, Meurthe, et Moselle) disparaissemipletement. D’'un autre coté, Rozet et de
Ménisson continuent de vendre du fil de fer et nij@mt de surcroit a la demande d’une certaine
clientele désirant la matiére premiére du tréfilagest-a-dire la machine : il s’agit d’entreprises
qui se livrent elles-mémes au tréfilage ou qui c@moent a utiliser ce produit semi-fini pour
diverses fabrications métalliques comme les liteeou les meubles de jardin. Enfin, 'apparent
rétrécissement de la clientele doit étre comprisnroe correspondant a une meilleure
organisation de la distribution du fil de fer & @tmagne et une orientation en direction des
marchés publics.

Dans les ateliers du Clos Mortier, on a enregissérogrés du fer puddlé, éteint les feux
d’affinerie et arrété de la fabrication des fergechands au bois, eu égard aux prix excessifs des
transports et des coupes de BYisA la filerie, le fil de fer & Télégraphe est désais
confectionné avec de la « machine a la houille & les expéditions de fil de fer & Champagne
ne comportent plus la mention « au bois », ce quit\dire le fer puddlé parvient a déloger
maintenant le fer au bois dans les diametres lespmtits.

C’est bien la fin de la voie choisie paies Rozet en 1825 consistant a conserver le
charbon de bois comme unique combustible dansbbétion de la fonte et du fer. Son
association avec Eugéne de Ménisson, rompu a teeedes approvisionnements en bois, lui a
sans doute permis de prolonger cette solution sik@&udu charbon végétal plus longtemps et

mieux que la logique des prix respectifs du charbanéral et du charbon de bois ne le

commandait.
Le Clos Mortie
Chronologie de la fin de I'affinage du fer au charlon de bois

Date Evenemel Source
Sept. 185 Chbémage des feux d’affinerie n® 1 et 1 | A. D., 50 J, Journal 1853
Oct.- déc. 185 Extinction du feu d’affinerie n° A. D., 50 J, Journal 1853
Mars 185: Extinction du feu d’affinerie r 1 A. D., 50 J, Journal avril 1853
Avril 1854 Fin de la rubrigue Expédition de fer{A. D., 50 J, Lettre du 19 mars 1854 ;

marchands au bois » dans le Journal |Journal 1854 et 1856.

%0 |bid., Rozet & Carpentier & Cie, galvanisateug d’Angouléme du Temple, n° 52, Paris, 18 novenil@53.
%1 |bid., Rozet & Roux Prenat, Lyon, 18 février 485a Karr & Cie, 19 mars 1854 ; & Prudhomme, niégu, rue
St-Denis, Paris, 4 juillet 1854 ; & Guillemart, oéigint, Rugles, 4 juillet 1854 ; a Lemoine, L'Aig#6 nov. 1854.



La page est donc tournée. Mais I'essentiel n'estipail réside dans le fait que, contraint
de surmonter les difficultés et les obstacles maumettre au niveau de ce que fabriquaient la
Comté, les Vosges et méme le Haut-Pays, Jules Ronditenu une amélioration de qualité
indispensable a sa politique de la valeur ajouf&s. progres lui ont permis de conquérir certains
marchés, parfois inattendus ; ils vont lui en audtautres.

2°) L'essor des spécialités de fontes brutes

a) Délimitation et signification de la période 1849859.

Pour cette dizaine d’années, les ressources dffede les archives au sujet des fontes
brutes permettent de constituer un dossier de relthede 69 pages couvrant aussi bien les
aspects techniques que commerciaux. A elles séefesing premieres années en remplissent 62,
les cing derniéres seulement 7. Cependant cetpgogigrtion n'est pas trop génante dans la
mesure ou, grace aux archives de la Chambre de €ararde St-Dizier et aux rapports rédigés
par son Président Jules Rozet, il est possibleédard les difficultés rencontrées dans les cinq
dernieres années et de les interpréter en lesceeyldans le contexte plus général de I'histoire de
la métallurgie haut-marnaise et francaise.

Quant aux dates délimitant cette période, la pregerrespond a la reprise économique,
la seconde a celle de la retraite de Jules Rozéheénent n’ayant en soi qu’'une portée purement
personnelle mais offrant lI'intérét de se situemament d’'une crise amorcée en 1857 et juste a
la veille des traités de commerce de 1860, présamdiaute-Marne comme I'acte de déces de la
sidérurgie champenoise. Ces observations permetéedécouper la période 1849-1859 en deux
parties bien distinctes, la premiéere étant cellsutices, la seconde, celle du reflux.

b) Les conditions et les raisons du succes (184854).

Contrairement a ce qu’'on pouvait attendre, laecde 1847-1849 a été plutbt positive
pour le Clos Mortier en termes de production ewveete de fontes brutes. En effet 'ouverture
précédemment amorcée s’est confirmée dans la kgpitast-a-dire sur le marché le plus
recherché par Jules Rozet. Aprés le fléchissemerdtadtomne 1850, les prix se maintiennent
aux alentours de 150 F les 1.000 kg, connaissenthansse continue de 1851 & 1853, atteignent
un maximum de 207,5 au mois de décembre 1853,spustabilisent & 202,5 en 1854. Mais a la
fin de I'année, le cours se met a fléchir, descendal91,2 au mois de décembre 1854. Apres
cette date, les registres de Copies de lettres meamqgce qui ne permet plus de connaitre les prix.

Les raisons du succes des fontes du Clos Moxi@rraultiples. La premiere est a mettre
au compte des efforts effectués par Jules Rozse plait & souligner en 1850 que ses fontes

parviennent & un niveau presque égal a celles d4684 En 1859, les éléves de I'Ecole des

%2. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Razeradt, négociant, rue du Plat n° 7, Lyon, 1et d850 « Nos
fontes a refondre ont pris une excellente possianla place de Paris et rivalisent utilement aalles d’Ecosse. » ;
a Lievreville, Directeur de Graffenstaden, 2 décaamiB52 : “Au dernier marché de Glasgow, le 29 nuwe, le



Mines Brossard et Molleveaux soulignent la qualie ces fontes, nettement supérieures a celles
du départemeRt. 1l reste le handicap du prix. Mais les fontesssaises sont affectées & la fin
de I'année 185F* d’'un certain renchérissement qui s'accuse encardapsuite. Dés lors, les
fontes du Clos Mortier sont en mesure de les agdguPendant quelques années, c'est « I'Age
d’Or », comme le dit le beau-frére de Jules RdedBaron Auguste Lespérit

Toutefois, les maitres de forges haut-marnais rdagee de telles conditions sont
momentanées. Conscients que la politique du goawsnt va dans le sens de lI'abaissement des
droits de douane sur les produits métallurgiquemgers, ils tentent de profiter jusqu’au dernier
moment des circonstances encore favorables a lallangte au bois en brdlant rapidement les
stocks de charbon de bois soigneusement accumupésaaant et en vendant encore plus vite les
produits fabriqués.
c) La réussite commerciale des fontes @& fision et de moulage

Le tableau de la décennie 1849-1859 fait ressorntinombre total de 72 clients, ce qui
témoigne d’'un réseau commercial étendu et varig.ures demandent de la fonte d’affinage, les
autres de la fonte de moulage. Certains sont aaitetirs de machines (machines textiles,
machines a vapeur en particulier), d’autres somddars d’art et d’ornement. On note dans cette
liste quelques noms ou raisons sociales d’étabftieets a mettre au nombre des plus grands ou
des plus exigeants de France : Cavé, Calla, Fardearis, le Val d’Osne et Sommevoire en
Haute-Marne, Terrenoire et Le Creusot dans le Mids Forges de Strasbourg-Graffenstaden
(ancétres de la S.A.C.M.), Stehelin en Alsace, geumiter aux plus connus.

Une premiere maniére de classer ces clients ¢ersies répartir en fonction du type de
fonte qu’ils commandent (sapots ou saumons), ce dgtermine un type d'entreprise

métallurgique (fonderie ou forge).

prix de la fonte a refondre a haussé de 3 schelisigy il était déja dans Paris fort au dessupidx des nbtres
quoique de I'aveu de MMrs Calla et Cavé, il y edstpeu de différence de qualité entre les unies etutres. »

%3 E.N.S.M.P., BROSSARD DE CORBIGNY et MOLLEVEAUXpurnal de voyage dans la Haute-Marne et le
Nord de la France 1859 : La fonte du Clos Mortier est trés noirdimiailleuse, « elle a le méme aspect que les
fontes extra des Anglais. Le Clos Mortier est lalsaisine a en produire encore en Haute-MarneeGetite est
employée pour méler avec des fontes blanches qonhcouler en 2 fusion. (....) Elle est plus chére que la fonte
ordinaire du département car au lieu de 5 mc (g@ajharbon on en consomme 6 mc. Elle est génératetid- plus
cher que la fonte ordinaire. »

%4. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rezee Ménisson a Mirio, 2 décembre 1851.

95 Ibid., Rozet et de Ménisson & Cattenot Bérarigem, 30 mars 1853 : «Quant a la qualité de rfoinée, elle est
telle que sur le marché de Paris, nos fontes aldigrle méme prix que les fontes d’Ecosse. »

%@ philippe de BAGNEUXNotes historiques sur les forges d’Eurvjltaprés les archives de la famille Lespérut :
« En 1854, l'industrie métallurgique était dans péegiode de prospérité : les affaires étaient abotes et les prix
rémunérateurs. Rien que pendant le courant de aettée, le train n° 1 fit 300.000 francs de béeéfiQuant au
train n° 2, il était uniquement affecté a Mrs Bonebd Degrond qui y travaillaient pour leur comptes fontes
étaient aussi une source trés importante de reyeswsEurville. Mrs Gény ont pu réaliser pendaritecpériode de
réels bénéfices car les cours de la fonte se $evdjusqu’a 200 francs les 1.000 kilos et ceuscfdes jusqu’a 500.
C’était I'age d'or ! »



Société Rozet & de Ménisson
Types de fontes commercialisées
De 1849 & 1859
Sapots = Fontes a refondre. Saumons = Fonte(auder fonte d’affinage »)

Régior Client «arefondr» | «afel»
5 Fonderies du Val d’'Osne (Haute-Marne) Sapots n°1,
© Viry Fréres, Fonderie de Sommevoire (Haute-Marne). Sapots n°1
= -g Vivaux & Cie, Fonderies de Dammarie-sur-Saulx (Myus Sapots n°1
g— = Clausse & Dormoy,Fonderies de Pancey (Haute-Marne). Sapots n°1
s m | Adam, Huin & Cie, Forge anglaise de St-Dizier (¢«geoNeuve »). saumons
O Bonnor Fréres, Malgras & Cie, Forge des Lachatfiger. saumons

Dumanoir & Cie, Forges de La Villeneuve-aux-chéffasbe). saumong
w Deminuid, « négociant », rue des 3 fréres, Paris apots
'§ 2 Magne, « marchand de fer »,« ferrailleur », ru€taronne n° 23, Paris sapots saumons
? S | Wassal & Middleton, « négociants », rue Trudainé nParis Sapots n°1 et n°|2
e § Fournier & Lavaux, « maitres mariniers » & Meaépat a La Villette. Sapots n°1 et n°|2
< g Mirio, « marchand de fontes », « négociant », ruéfdilt, Paris sapots
s Guillaumet Arnoux, commissionnaires, quai de la&&ap°58, Paris Sapots n°1 et ng 2
S Vigné, « marchand de métaux », rue Bergére, odeua Trierie, Paris. sapots

Brochon *, « marchand de fontes », rue du Faub8tHigenis n° 114 sapots

Davidson, « fondeur », rue de Thionville n° 4, Lidlétte. sapots

Calla, puis Calla fils, «fondeur », « constructede machines >, Sapots n°1

« ingénieur mécanicien », Faubourg Poissonnier@2néu 110, puis rue

de Chabrol, la Chapelle St-Denis, puis rue Lafayett

Guillot, « fondeur », Quai de Jemmapes n° 32. sapot

Veuve Thiébault, « fondeur », rue Paradis Poisswam® 22. sapots
o Cavé, fabricant de machines a vapeur, rue du kmgl#t-Denis n° 216.] Sapots n°1 et nf 2
E Denevers & Letourneur, rue St-Hyppolite St-Marcell8. Sapots n°1
‘g Lagoutte, « maitre de forges », rue des Ardenned/illette saumons
° Forges de Montataire (Oise). saumons
'T Derosne & Cail, barriéere de Passy. ?
2 Quillet Hanotin, quai d’lvry. ?
§ Strong, « fondeur », rue St-Martin n° 172 Sapofiset’n® 2
3 Farcot, « fabricant de machines », « fondeur mé@amp, Port St-Ouen saumons
° Joly, « constructeur mécanicien », Argenteuil ?
3 Forges de Grenelle sapots
5 Gatine, « fondeur », rue de la Santé sapots
o Béchu, rue St-Ambroise sapots

Raulin, « fondeur en fer », St-Ouen ’Aumone, fresitoise sapots

Schoenberg « fondeur en fer », rue du Faubourg&tivin® 272 Sapots n°1

Ernest Gouin, « constructeur de machines », LeigBaltes sapots

Plichon « fondeur en fer », rue des Amandiers Ruirt n° 23 Sapots n°1 et n°|2

Le Maréchal & Cie, Paris Sapots n°1 saumons

Charbonnier & Bourgougnon, rue du Faubourg St-Dehig2?2. sapots n° 2

Feray & Cie, Essonne, prés de Corbelil sapots
o Carriot, « négociant », Quai de Bondy n° 159, Lyon. Sapots n°1
2 Cattenot Béranger « négociants », rue Vaubécoyot L Sapots n°1 saumons
o Trayvoux fils, commissionnaire, Gray (Haute-Sadne) sapots
o Gurnel Fréres, commissionnaires, Gray, (Haute-Sabne sapots
= Roux Prenat, Lyon (Rhéne). ?
é Bougueret & Martenot, « maitres de forges », Clo@tiSeine (Cote-d’Or sapots saumons
= Forges de la Loire et de I'Ardeche, Terrenoire (&hi Sapots n°l et n°® 2
5 Schneider & Cie, le Creusot (Sabne-et-Loire). sapot
s M. de Raffin, « maitre de forges », La Pique, Ne\&lievre). sapots

Jacquesson Fréres, Pétin, Gaudet & Cie, St-Etifroiee). Sapots n° 1

Salin, Magne & Cie, Abainville (Meuse) sapots saumons
_g Muel & Wahl, Fonderies d’art et d’'ornement de Tugéguse). Sapots n°1
g Dupont & Dreyfus, maitres de forges, Ars-sur-MaséMoselle). Sapots n°1
5 Dormoy & Cie, maitres de forges, Attignéville (Ves). Sapots n°1

Labbé & Legendre, maitres de forges, Gorcy (Mokelle Sapots n°1 et n°® 2




Karcher & Westerman, Ars-sur-Moselle (Moselle). &am°1 |
Aubé & Tronchon, « maitres de forges », Hersérgheselle). Sapots n° 1 saumons
Gouvy Freéres. saumons
Wehrlin, fabricant, Jarville, prés Nancy (Meurthe). Sapots n°1
o Dumont & Cie, « maitres de forges », Raismes (Nord) saumons
§ Leclercq fils, « maitre de forges », Trith St-L&ga&falenciennes) (Nord) saumons
- Dehaitre et Aubry, fondeurs, Moulin de St-CrépioisSons (Aisne) Sapots n°1
QL Derenty, Compiégne (Oise). ?
% Société des Forges de Denain (Nord) saumons
-D&_’ Dandoy Maillard, « maitres de forges », MaubeugerdN saumons
Flougquet et Cormon, Lille, (Nord) sapots
Lehmann, « maitre de forges », Belfort (Haut-Rhin). ? ?
Chauvin, « commissionnaire », Mulhouse (Haut-Rhin) sapots
M. de Lievreville, Forges de Strasbourg Graffenste(Bas-Rhin). Sapots n°1
o Stehelin, « fabricant de machines », Bitschwilks-Thann (Haut-Rhin) Sapots n°1
S Huguenain, « fabricant de machines », Mulhouse {{R4uin). sapots
£ Ducommun et Dubiez, « fabricants de machines »hblude (Haut-Rhin Sapots n°1
S. Stamme « fabricant de machines », Thann (Hainm}Rh Sapots n°1
Schlumberer & Cie, « fabricants de machines », @ilkdy (Haut-Rhin) sapots
André Koechlin, Mulhouse (Haut-Rhin) Sapots n°1
Veuve Jacques André, « fabricant de machines - fldaut-Rhin) sapots

Sur ces 72 clients, 16 sont intéressés par lesdatiaffinage (on n’a pas retenu dans cette
liste les forges anglaises de Haute-Marne qui iftemé & la demande du Clos Mortier en
consommant ses fontes au charbon de bois et ererubyant de la machine au bois pour
tréfilerie). Il s’agit ici de grandes forges angks ayant déja eu recours aux fontes champenoises
pour les méler a leurs fontes au coke afin d'obtdes fers communs. Le Clos Mortier continue
de leur vendre de la « fonte a fer », conditione@eaumons. Quand elle est qualifiée de « tres
blanche » par Jules Rozet, elle est utilisée pdeécarburation de la fonte au coke a laquelle on
la mélange dans les fours a puddler dans une pgropal’l/3 pour 2/3; elle offre l'intérét de
diminuer la peine des ouvriers et la consommatierhduill€®’. Sur le plan de la distribution
géographique, ces fontes d’affinage sont principal®@ expédiées vers Paris, Montataire, le
Nord et aussi la Haute-Marne. En Lorraine, desisons assez importantes (plus de 370.000 kg
de novembre 1853 a mars 1854) de saumons a l'airdcinais aussi a I'air froid sont expédiées a
Aubé & Tronchon, & Hersérarye Mais ce courant se tarit bient6t : la maison A&BEronchon
fait faillite en 1854°° St-Etienne, St-Chamond et Le Creusot cessens lmmmandes. Cela
signifie-t-il que les fours a puddler de Lorrairteda Midi ont fait assez de progrés pour se passer
désormais des adjonctions de fontes au bois charyigesn? Dans ce cas, comment expliquer que
les forges de Paris et de La Villette continuemndéonsommer sinon pour obtenir des fers de

qualité supérieure ?

%7. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rle8M. & Lagoutte, maitre de forges, La Villette déc. 1850.
%8 |bid., Rozet & Aubé & Tronchon, Paris ou Heragm 22 nov., 13 déc. 1853, 16 janv., 2 et 28 fy.mars
1854.

99 Ibid., Rozet et de Ménisson & Aubé & Tronchdh, 22 et 30 avril 1854.



L’'observation d’'ordre technique faite par Jules ®&®ogur l'utilisation de ses fontes
blanches permet de comprendre qu’il en commereiaksix sortes : I'une, celle dont on vient de
parler, est congue spécialement pour étre mélat@ée les fours a puddler des forges anglaises
travaillant en fonte au cok®, 'autre, un peu moins blanche, est utilisée dieent en tant que
telle dans les fours a puddler traitant des fordascharbon de bois. Aucune indication
particuliere dans les factures, les lettres exmddEu les récépissés des commissionnaires ne
nous permet de valider ou dinfirmer formellemerdtte interprétation. Toutefois, quand
I'Ingénieur en chef des Mines de la Haute-Marne riléée fonctionnement et les
approvisionnements de la Forge anglaise de StiD(lEe« Forge Neuve »), il ne mentionne pas
autre chose que les « fontes du pays blanches @tabon de bois » (nulle part il ne parle de
fontes au coke qui auraient pu étre importées dii Mi de Lorrain&?). En conséquence on peut
affirmer que le Clos Mortier produit deux sortes«dfonte a fer » correspondant chacune a une
destination géographique particuliére, d'une pag fontes «trés blanche¥3 utilisées en
mélange dans les forges anglaises associées aadessfburneaux au coke et situées dans les
régions citées un peu plus haut, d’autre part deses moins blanches ou « fontes gri§es
consommées sur place en Champagne dans les fangkssas qui tiennent a offrir a leur
clientele des « fers de Champagne » provenantrded@laborées entierement — ou presque - au
charbon de bois.

Pour étre complet, il faut relever le cas partmulde la Bourgogne du nord, plus
exactement des Forges de Chétillon. De mars 18&®@mbre 1854, Rozet et de Ménisson leur
expédient, sous la raison sociale «Bougueret & &faitt», des saumons (388.406 kg) et des
sapots (42.055 kg) de fonte au charbon de boidajpaasvec un peu de coke), soit un total de
430.461 kg. Le transport se fait sur essieux, & gaglques livraisons en gare de St-Dizier et a

destination de Pan€. Ces livraisons de fontes au charbon de bois il@hasur-Seine ne

970 Ibid., Rozet et de Ménisson & Lagoutte, mafedalges, rue des Ardennnes, La Villette, 15 et@6embre
1850 : Jules Rozet dit que cette fonte trés blaeshe fabriquée exprés pour les forges qui empiaie la fonte a la
houille. » Il reconnait que si on I'affine seulendaun four & puddler, elle « peut donner un fepem moins bon que
le fer provenant d’'un mélange de cette méme forge des fontes noires soit a la houille soit autobrade bois. »
1. A. D. Haute-Marne, S 130 194, Dossier « Forgglaise de St-Dizier », piéce 187, rapport manusieit
I'Ingénieur en chef des Mines Drouot sur la demael®IM. Adam, Huin & Cie, signé Drouot, 29 juin 185

972 « Fonte trés blanche » : suite & la réclamaii®i.agoutte, maitre de forges a La Villette, ségpkant d’obtenir
de mauvais résultats avec un lot de fonte blanah@lds Mortier, Rozet explique que cette qualitéalde n’est pas
faite pour étre traité seule — elle donne alordarmui peut étre un peu moins bon — mais en mélavgc de la
fonte noire : « Vous reconnaitrez facilement cqttalité de fonte en faisant frapper d'un coup deteaa chaque
saumon au moment ol on pése la fonte pour la(fitirau feu. Cette fonte rend un son argentin gueend pas la
fonte noire ordinaire. » (A. D. Haute-Marne, 50efre du 15 déc. 1850).

973. « Fonte grise » : c’est ainsi que I'Ingénieus déines qualifie la fonte utilisée dans les fourpudler de la
Forge Neuve dans son rapport du 29 juin 1850.

974." A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres,ék@et de Ménisson a Bonnamy & Forfilliére, 18 débeer851 :
« Des forges du Chatillonnais nous offrent 1080, pour nos fontes de Saucourt. » ; & Bougueret a&téhot,
Chatillon (ou Ste-Colombe, ou Ancy-le-Franc, oui®ad5 mai 1853, 12, 23, 26 mars 1853, 7 et 10 avril 1854.
Journal du Clos Mortier et d’Eclaron. A.P.V.M.cépissés de Lacombe, commissionnaire a St-Dizemars et 23

novembre 1854.



constituent pas une surprise : Serge Benoit rappalle ce puissant groupe travaille en
Bourgogne du Nord avec des hauts-fourneaux au chatb bois mais qu’au début des années
1850, il fait appel a des fontes blanches au baisoéées dans des hauts-fourneaux du sud de la
Haute-Marne voisine : Marmesse et Chateauvillaatiée de I'Aujon, affluent de I'Aube). A ces
établissements, on peut ajouter, grace aux reremigms donnés par Pierre Béguignot, ceux
d’Aubepierre (vallée de I'’Aube) et de Vraincourali¢e de la Marné}®. Si I'on y ajoute le Clos
Mortier et Eclaron, on voit que l'aire d’approvisitement de Chatillon en fonte est montée fort
loin au nord de la Haute-Marne.

Société Rozet & de Ménisson
Livraisons de fonte a Bougueret & Martenot, maitresde forges a Chatillon-sur-Seine
1852 — 1854
Sources : 1°) A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies tiede, R. & de M a Bougueret & Martenot, Chatilltou Ste-
Colombe, ou Ancy-le-Franc, ou Paris), 15 mai 1863,23, 26 mars 1853;"17 et 10 avril 1854. Journal du Clgs
Mortier et d’Eclaron. 2°) A.P.V.M., récépissés deambe, commissionnaire a St-Dizier, 26 mars et@®&mbre
1854.
Date Désignatiol Provenanc Destinatiol
Mars 1852 Saumons :105.366 kg  Clos Mortier Chaétillon
Auvril 1852 Saumons : 41.846 kg « «
Avril 1852 Saumons : 29.650 kg « «
Mai 1852 Fonte a refondre n° 1 : 20.535 kg « «
Mai 1852 Saumons : 49.971 kg « «
Juin 1853 Saumons : 54.251 Kg Eclaron «
Juillet 1853 Saumons : 5.146 kg Eclaron «
Octobre 1853 Saumons : 2.712 kg Eclaron «
Novembre 1853 Saumons : 8.792 kg Eclaron «
12 mars 1854  Confirmation de marché verbal de fonte a refondretarbon de bois, sans coke | |
23 mars 1854 en gare de St-Dizier : 50.000 kg Clos Mortier Paris
26 mars 1854 Fontes chauffées : 12.040 kg « Paris
7 avril 1854{ 470 sapots fonte a refondre n° 1: 21.520 kg Clos Mortier Ste-Colombe
15 avril 1854 690 saumons : 24.785 kg Clos Mortier Paris
30 nov.1854 160 saumons : 3.847 kg Clos Mortier Ancy-le-Franc
Total = 430.461 k

La grande majorité des clients - 55 sur les 72 fosenit en fonte a refondre, offerte en
deux qualités, n°1 et n° 2. Cette derniére appdeait la correspondance au mois de septembre
1849 mais est sinon abandonnée du moins plus ratdateiquée a partir du printemps 1853
ce qui se traduit par un glissement des venteg@it de la fonte n° 1. Quelle est la différence
entre ces deux qualités de fontes ? Le Journabus fournit aucune piste d’explication car il ne
précise jamais si la coulée a été faite en fonteon’n® 2. Cependant, a la lecture des documents,
il est possible de mettre cette différence au cendet la méthode d’élaboration utilisée dans le

haut-fourneau : les fontes « a Il'air froid » ayamgilleure réputation que celles « a air chaud »

975 _ Pierre BEGUIGNOT, op. cit. : Aubepierre, Marsse et Chateauvillain.
- A. D. Haute-Marne, Fonds Berthelin, 6 J 28@5sier Vraincourt.
976 A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rezee Ménisson a Rigny & Mayeur, Cousances-lagés)



doivent correspondre a la qualité n° 1, la difféede prix s’élevant a 10 F au mille en 1849 et
tombant a 5 en 1854 (cette observation valant daissipour les fontes a refondre que pour les
fontes a fery’”. Avec le temps, la clientéle se montre de moinsneins sensible & I'argument
de l'air froid : au mois de février 1851, Jules Bban présente a Calla un peu comme une faveur,
mais la maison parisienne accepte de prendre la loh prix bien bas. Fort désappointé, il
annonce qu'il va en arréter la fabrication. Pourtdrcontinue a offrir de I'air froid, répétant qu
ces fontes passent pour étre les meilleures etdsplus en plus rardé A partir de 1854, le
charme de l'air froid n’agit plus guere et Julez&oest obligé de faire de la promotion aupres
des forges de Raismes et de Montataire en essdgautacer un lot de 50.000 kg de saunibhs

Les fontes n° 2 correspondent parfois a des pig@@xjuées ou des éléments de coulée
reconditionnés en sapots. A les voir chez le casimnnaire ou le dépositaire, rien ne permet de
différencier les sapots n° 1 et n° 2 : ils ont ézaent la méme forme. Cependant les n° 1 portent
en principe une marque distinctive. Jules Rozeisage au mois de mars 1853 de demander
l'autorisation d’apposer une marque spéciale pagr $ps fontes soient facilement identifiables,
maintenant qu’elles sont @ méme de concurrencdoiess d’Ecosse sur la place de P&timais
on ignore si cela est mis a exécution.

Comme certaines de ces fontes a refondre sonsaddi pour faire les piéces moulées
entrant dans la fabrication de machines ou de mot&wapeur et ayant besoin d’étre usinées,
Jules Rozet glisse parfois dans ses lettres ungidg@ation ou une précision d’ordre technique
concernant la « ténacité » ou la capacité a aackeptevail de la lim&"”,

Sur le plan géographique, le tableau de la rémartdes ventes de fontes a refondre par
grandes régions fait ressortir 'importance du rharparisien et I'influence du développement de
la voie ferrée pour toucher de nouveaux marchésmagx comme la Lorraine, I'Alsace et méme
Chaétillon.

Sur Paris, la liste des clients devient si longu®m I'a divisée dans le tableau en deux

groupes, un pour le commerce (négociants, marchéamasporteurs et dépositaires) et un pour

77 Ibid., Rozet & Dumont, Raismes, 26 novembredg@mbre 1849 ; & Calla, 27 février, 2 et 12 rh8F.

78 |bid., Rozet et de Ménisson & Aubé et TronctRarjs, 16 janvier, 16 février et 25 mars 1854 ekt Huin
Commercy, 8 avril 1854 : « Les fontes fabriquééaiafroid passent pour étre les meilleures daos contrées et on
les vend toujours 5 francs de plus. »

79 Ibid., Rozet & Dumont, Forges de Raismes (Netd) M. de St-Vigor, Forges de Montataire, (Oi€€),juin
1854.

90 A, D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rezele Ménisson & Cattenot Béranger, Lyon, 30 @58 : « I
est probable qu’a I'avenir, nous vous demandertngdrisation de marquer les fontes que nous vowgreons,
ayant intérét a ce que la marque de nos produtts@mnue. »

%1 |bid., Rozet et de Ménisson & Charles Deminuié, des trois Fréres (devenue rue Taibout), ParsSi M.
Calla préfere notre fonte du Clos Mortier a celbe@heminon qui est en dépdt chez Mrs Fournier ealg nous
pouvons lui en livrer. Mais nous pensons que lagfale Cheminon, quoique moins noire que le nésteplels douce
a la lime.”, 14 avril 1849. Rozet et de Ménisso@alla, fondeur, rue La Fayette, Paris, 27 févrigs1l: « Donnez
nous franchement votre avis sur nos fontes et e prix. Nous avons un petit lot de fontes a Ifadid (...).

Sachant que vous avez besoin de fonte trés temage avons gardé ce lot pour vous. »



I'industrie (fondeurs, constructeurs de machin@grés avoir réussi a vendre ses fontes aupres
de la maison Calla pendant la crise de I'année 184I8s Rozet parvient a conserver ce client et
a en trouver d’autres de la méme qualité (CavédtarFort d’avoir placé ses fontes a refondre
auprés de maisons parisiennes réputées dans leemibmda fonderie et la construction
mécanique, Jules Rozet se sert de ces bonneseximag se faire connaitre d’autres clients et
ramener a la raison ceux qui en demandent deguges un peu trop bas.

Un tableau particulier est consacré a la maisofaQahe des maisons parisiennes les plus
prestigieuses et avec lesquelles les relationsfaitas sont les mieux établies et les plus
soutenues : le poids total des fontes a refondnetées au Clos Mortier entre février 1848 et
novembre 1854 s’éleve a plus de 460.000 kg. Congpte des lacunes chiffrées de certaines
livraisons, le total peut raisonnablement étranasta plus de 600.000 kg. Mais la correspondance
reste muette sur le genre de piéces obtenues ia gestsapots du Clos Mortier : éléments de
machines, fontes d'aft ou d’'ornement ? Contrairement & d’autres, la nma@alla ne fait pas de
réclamation®* — peut-étre n'a-t-elle pas de motif d’en faire @Jales Rozet - sur la qualité et la
quantité ni non plus sur les dates de livraisori gaand cela s'impose (mais c’est extrémement
raref®°. Quant aux prix, Jules Rozet semble se montreciliamt, exception faite en janvier
1854 : pour une fois il répond a Calla qu’il ne paacepter de réduction sur le montant de la
facture et qu'il préfére cesser de le fournir. €aljui s’est peu de temps auparavant déeclaré
satisfait de la qualité des fontes du Clos Mortiemonce a ses exigences et reprend ses
commandes. De son coté, Jules Rozet peut diffieiferse permettre de perdre un tel client et

doit bien lui consentir certains prix de fav&ir Les expéditions cessent en novembre 1854

2. A sept reprises entre 1850 et 1854, Jules Riaitetéférence aux maisons Calla, Cavé et Farcot panter la
qualité de ses fontes a refondre et justifier ses gn voici quelques exemples : Lettre a Guilfotydeur, quai de
Jemmapes n° 92, Paris, 21 déc. 1850 « Nous vowsrdivs bien volontiers des fontes a I'expiration roes
engagements avec M. Mirio, mais pas en dessous@eptix auquel nous avons livré des marchés inaptstavec
MM. Farcot, Calla, Cavé. ». Lettre a Mrs Cail & CRarriere de Passy, Paris, 24 déc. 1850 : « Suitentretien
avec I'écrivain cet été, nous vous avons livré cimaétillon par M. Deminuid. En avez vous été saiis? (...) Nous
en vendons a Mrs Calla, Cavé, Farcot. ». LettM. ae Liévreville, directeur de Graffenstaden, Z.d€852 :
« Comme vous I'a dit M. Vivaux, nous pouvons voasrhir de la fonte a refondre de trés bonne qudlit§ Au
dernier marché de Glasgow, le 29 novembre, le gila fonte a refondre a haussé de 3 schelings {sétait déja
dans Paris fort au dessus du prix des nétres gealgu’aveu de MMrs Calla et Cavé, il y ait trésige différence
de qualité entre les unes et les autres. » Lateindet, fondeur, Troyes, 16 déc. 1854 : « Nauss avons livré
guelques fontes a refondre par I'intermédiaire @@, Minot et Dubois. Nous sommes étonnés que Reu®us en
ayez pas redemandé comme tous les fondeurs de RmssMirio, Calla, Thiébault, Farcot, etc, en sdnés
satisfaits.» (A. D. Haute-Marne, 50 J, Copiesalizds).

93 . A Paris par exemple, les candélabres de lagpsuti du Pont-Neuf viennent de la maison Calla.

94. Réclamations : certains clients font parfois diegamations sur la qualité qui apparaissent dégis ou méme
de mauvaise foi. Ce n’est jamais le cas de la maadla, pas plus que Cavé ou Farcot.

%3 A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rezede Ménisson a Calla, 29 novembre 1851 ; R&zde
Ménisson a Guillaumet, Quai de la Rapée, Parisxdi®@mbre 1851.

%86 1bid., Rozet et de Ménisson & Calla, 3, 6 efab®ier 1854, 16 avril 1854 : « Nous vendons totga Paris & 21
francs. L'écrivain vous a fait part a son derni@yage a Paris d’un marché trés important conclus daes
conditions. Mais comme nous sommes habitués a €airgue vous voulez, nous ne changerons pas nisdet
quoiqu’elles soient fort mauvaises. Pour un margh@eu important nous vous céderons notre n° 1, 22@n gare
de Strasbourg a 4 mois. A ce prix hous ne pouvmitet pour moins de 50.000 k°, c’est le minimum. »



comme pour de nombreux autres consommateurs perisependant que Farcot et Cavé restent

clients respectivement jusqu’en mai 1856 et a\d@87L

Livraisons de fontes du Clos Mortier a la maison Cliia (Paris)
Février 1848 - Novembre 1854
Sources : A.P.V.M., récépissés de commissionnd@&t-Dizier. A. D. Haute-Marne, 50 J, Journal de lettres.
Date Dénominatiol Poid: Qualité de fonte et provenat Prix
Février184¢ 724 sapots 30.345 kg Clos Mortier
Septembre 10.000 kg « 2e fusion » 150 F / mille
Septembre 721 sapots 30.421 kg « fonte grise » Sermaize 145 F / mille
Novembre 603 sapots environ 25.320 kg « fonte grise » Sermaize
Décembre ? Clos Mortier
Février184¢ Sapots 25.585 kg Fourneau neuf
Mai 606 sapots 25.509 kg « fonte noire » Sermaize et Clos
Mortier
Février185( Sapots 25.109 kg Clos Mortier
Auvril 70 sapots 3.095 kp « fonte noire » 120 F/ mille
Auvril 41 sapots 1.010 kg « fonte grise » 112 F/ mille
Septembre 1.080 Kg Fourneau Neuf
Octobre Sapots 5.090 kg Clos Mortier
Novembre Sapots Clos Mortier
Décembre 251 sapots 10.130(kg 150 F / mille
Janvierl85] Sapots Clos Mortier
mars Sapots a l'air froid, Fourneau Neuf 150 F / mille
Mai « saumons » fonte noire Eclaron
aolt ler choix Clos Mortier
septembre ler choix Clos Mortier
novembre 5.545 kg a refondre n° 2
décembre 354 sapots 15.255| kg ler choix 150 F / mille
Janvierl85: 10.092 kq N°1 150 F / mille
Auvril 2.000 kg N° 2 Clos Mortier
Juin N° 1 Clos Mortier et Fourneau Neu
novembre N° 1 Clos Mortier
Décembre 612 sapots 25.045kg N° 1 Clos Mortier 162 F / millg
Janvierl85:¢ 515 sapots 23.400 kg 162,5 F / mille
Novembre 336 sapots 14.095 kg 210 F/ mille
Décembre 428 sapots 17.455/kg N° 1 210 F/ mille
Janvierl85¢ 362 sapots 15.955 kg Clos Mortier 210 F / mille
février 243 sapots 10.955 kg N° 1 Clos Mortier 210 F/ mille
mars 1.130 sapots 50.675 kg N° 1 Clos Mortier 205 F / mille
Auvril 535 sapots 24.955 kg N° 1 Clos Mortier 202,5 F / mille
Mai 568 sapots 25.190 kg 202,5 F / mille
Octobre 240 sapots 10.865 kg N° 1 Clos Mortier 200 F / mille
Novembre 213 sapots 10.090 kg N° 1 Fourneau Neuf 200 F / mille
Total des livraisons répertoriées | 464.269 kg
Total estimé ‘ environ 620.000 kg

En Alsace, Jules Rozet place ses fontes aupresudeyrs usines spécialisées dans la
construction de machines et de matériel ferroviatre’honore de les inscrire dans sa clientéle :
Strabourg-Graffenstaden, Stehelin (BitschwilleTémnn) et S. Stamm (Thann). En Champagne

méme, il réussit aussi a s'imposer auprés des fsld’art et d’'ornement les plus exigeantes, Le



Val d’'Osné®’ et Sommevoire en Haute-Marne, Tusey (prés de \Aers) en Meuse : aux
nouveaux clients auxquels il propose ses produgtibries décrit comme étant les mémes que
celles qui donnent satisfaction « aux fondeursragéorent de la région ».

Paris, I'Alsace et la Champagne métallurgique slomnic les trois régions dans lesquelles
Jules Rozet obtient les résultats les plus sigtifie en fonte & refond?® A cela s'ajoute un
certain nombre de placements dans le Nord, la lr@ret dans le Midi.

Société Rozet & de Ménisson
La clientéle des fontes brutes du Clos Mortier e@hampagne et dans le Barrois
1849 — 1854 — 1859

Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttearnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client 1* contact Derniére
ou I**commande livraison

Adam, Huin & Cie, Forge anglaise de St-Dizier (¢geoNeuve ». (1846) Nov. 1854
Le Val d'Osne André, puis Veuve André. Septembre 1849 Fév. 1855
(Haute-Marne) |Barbezat. Juillet 1859 Ao(t 1859
Viry Fréres, « maitres de forges », Fonderie darSevoire (Haute-Marne)Octobre 1849 Mai 1854
Vivaux & Cie, Dammarie-sur-Saulx (Meuse). Juin 1850 Aodt 1859
Clausse & Dormoy, Pancey (Haute-Marne). Juin 1851 uilleg 1858
Bonnor Fréeres, puis Bonnor, Malgras & Cie, Forge ldechats, St-Dizier, 1851 ou 1852 Aolt 1859
Dumanoir & Cie, La Villeneuve-aux-chénes (Aube). r;Ma8s3 Mai 1853

Société Rozet & de Ménisson
La clientele des fontes brutes du Clos Mortier a R&
1849 — 1854 — 1859

Tableau n° 1 : Negociants, marchands de fer etgi&es
Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttearnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

%7 E.N.S.M.P., M 1857 (628) C. BRACONNIER « Mémoisar la fabrication du fer en Haute- Marne et

constitution géologique du département », p. 4384et Le Val d’'Osne a obtenu la médaille d’or a pBsition de
Londres.

%8. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rezele Ménisson au Directeur de I'Ecole des Artslétiers de
Chélons (Marne) : « Comme tous les fondeurs desPde nos contrées et de I'Alsace, nous espéroasvous
apprécierez la qualité de nos fontes. », 14 jarh8&d.



Clients 1* contact Derniere
ou I"®livraison Livraison
Deminuid, « négociant », rue des 3 fréres, Paris ctolwe 1847 Aot 1856
Magne, « marchand de fer », «ferrailleur », rue Glaronne n° 23Ao0t 1847 Avril 1853
Paris.
Wassal & Middleton, « négociants », rue Trudaind nParis Septembre 1848 Mars 1854
Fournier & Lavaux, « maitres mariniers » a Meawépat a La Villette. | Novembre 1848 Février 1853
Mirio, « marchand de fontes », « négociant », ruéfdilt, Paris Octobre 1850 Sept. 1856
Guillaumet  Arnoux, «entrepreneur de transport paau»,|Nov. 1851 Nov. 1853
« commissionnaire », quai de la Rapée n°58, Paris
Vigné, « marchand de métaux », rue Bergere, odeua Trierie, Paris.| Mars 1853 Déc. 1853
Brochon *, « marchand de fontes », rue du Faub8t«genis n° 114 Avril 1853, sans suite
Ao(t 1856 | Déc. 1856

* Brochon : ce Brochon serait-il celui qui avait wWépdt a Paris et qui apporta ses modéles de fqutand il se
réunit avec Desforges et Festugiéeres pour explé#zhauts-fourneaux de Brousseval (prés de Wass¥B57 ?

Société Rozet & de Ménisson
La clientele des fontes brutes du Clos Mortier

a Paris et dans la couronne parisienne
1849 — 1854 — 1859
Tableau n°® 2 : Les industriels.
Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttesrnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client, qualité et adres: 1* contact Derniere
ou T*livraison livraison

ngidson, « fondeur », rue de Thionville n° 4, ptéspont tournant, LaAolt 1847 Déc. 1856
\églll(le;ebuis Calla fils, « fondeur », « constructeier machines », « ingénigufévrier. 1848 Nov. 1854
mécanicien », Faubourg Poissonniére n° 92 ou 148, noe de Chabrol, |a
Chapelle St-Denis, puis rue Lafayette.
Guillot, « fondeur », Quai de Jemmapes n° 32. leéir848 Déc. 1851
Veuve Thiébault, « fondeur », rue Paradis Poissgam® 22. Novembre 1848 Nov. 1854
Cavé, « fabricant de machines a vapeur », rue dhdeag St-Denis n° 216. Novembre 1848 Auvril 1857
Denevers & Letourneur, rue St-Hyppolite St-MarcelL8. Avril 1849 1859
Lagoutte, « maitre de forges », rue des Ardenreyillette Juin 1849 Auvril 1856
Forges de Montataire, M. de St-Vigor. Bureaux,dae/enddme n° 21, Paris. Novembre 1849 Janv. 1855
Derosne & Calil, barriéere de Passy. Mai 1850, sans suite
Quillet Hanotin, quai d’lvry. Aodt 1850, sans suite
Strong, « fondeur », rue St-Martin n°® 172 Septeni@®0 Mars 1854
Farcot, « fabricant de machines », « fondeur mégmb, Port St-Ouen Septembre 1850 Mai 1856
Joly, « constructeur mécanicien », Argenteuil 0850, sans suite
Forges de Grenelle Déc. 1850, sans suite
Gatine ; « fondeur », rue de la Santé Septembre 1850 Janv. 1854
Béchu, rue St-Ambroise Mars 1851, sans suite
Raulin, « fondeur en fer », St-Ouen ’Aumdne, Péstoise Avril 1851 Janv. 1854
Schoenberg « fondeur en fer », rue du Faubourg&tivin® 272 Novembre 1851 Fév. 1852
Ernest Gouin, « constructeur de machines », LeigBates Févr. 1852, sans suite
Plichon « fondeur en fer », rue des Amandiers Ruairt n° 23 Février 1852 Déc. 1854




Le Maréchal & Cie, Paris Octobre 1852 Janv. 1853
Charbonnier & Bourgougnon, rue du Faubourg St-Dehig22. Mai 1853 Mai 1856
Feray & Cie, Essonne, prés de Corbeil Juin 1854 Janv. 1856

Rozet et de Ménisson
La clientéle des fontes brutes du Clos Mortier
en Lorraine
1849 — 1854 - 1859

Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttearnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client 1* contact Derniere
ou I®livraison livraison
Salin, Magne & Cie, Abainville (Meuse) a) juillet 1850 : 520.000 k°

b) aolt/sept. 1856 : 16.000 k°

Muel & Wabhl, Fonderies d’art et d’'ornement de Tuféguse). Décembre 1850 Février 1855
Dupont & Dreyfus, maitres de forges, Ars-sur-MaséNMoselle). Déc. 1850, sans suite

Mai 1856 Mai 1859
Dormoy & Cie, maitres de forges, Attignéville (Ves). Mars 1851 Février 1855

Gouvy Freéres. Mars 1852, sans suite

Janvier 1856

Septembre 185

Labbé & Legendre, maitres de forges, Gorcy (Mokelle Novembre 1852 Janvier 1856

Karcher & Westerman, Ars-sur-Moselle (Moselle). Mmbre 1852 Mai 1856

Wehrlin, fabricant, Jarville, prés Nancy (Meurthe). Février 1853 Mars 1854

Aubé et Tronchon, Hersérange (Moselle). Bureau asPaie dy Novembre 1853 Avril 1854 (faillite

Faubourg Poissonniére).

Société Rozet & de Ménisson
La clientéle des fontes brutes du Clos Mortier en ace
1849 — 1854 - 1859
Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttearnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client 1% contact Derniére
ou *livraison livraison

Lehmann, « maitre de forges », Belfort (Haut-Rhin). Fév. 1852, sans suite
Chauvin, « commissionnaire », Mulhouse (Haut-Rhin) Décembre 1852 Octobre 1854
M. de Liévreville, Forges de Strasbourg Graffensta(Bas-Rhin). Décembre 1852 Mai 1858
Stehelin, « fabricant de machines », Bitschwilks-Thann (Haut-Rhin) Novembre 1853 Déc. 1854
Huguenain, « fabricant de machines », Mulhouse {iRduin). Mars 1854, sans suite
Ducommun et Dubiez, « fabricants de machines »hblide (Haut-Rhin) Octobre 1854 Déc. 18534
S. Stamme « fabricant de machines », Thann (Hainm}Rh Octobre 1854 Déc. 1854
Schlumberger & Cie, « fabricants de machines » b@ilker (Haut-Rhin) Oct. 1854, sans suite
André Koechlin, Mulhouse (Haut-Rhin) Octobre 1854 Déc. 1854
Veuve Jacques André, « fabricant de machines »ni fidaut-Rhin) Novembre 1854 Déc. 1854

Société Rozet & de Ménisson

La clientele des fontes brutes du Clos Mortier eniPardie et dans le Nord

1849 — 1854 - 1859

Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttearnal, registre des expéditions de fontes

A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client 1% contact Derniére
ou I"®livraison livraison
Dumont & Cie, « maitres de forges », Raismes (Nord) Novembre 1849 Mars 1852
Leclercq fils, « maitre de forges », Trith St-L&games Valenciennes (Nord) Mars 1850 Janvier 1852




Dehaitre et Aubry, fondeurs, Moulin de St-CrépioisSons (Aisne) Avril 1850 Octobre 1854
Derenty, Compiegne (Oise). Mai 1850, sans suite

Société de Denain (Nord) Février 1851 Janvier 1852
Dandoy Maillard, « maitres de forges », MaubeugerdN Mars/Avril 1851, sans suitg

Flouquet et Cormon, Lille, (Nord) Mai 1854 | Déc. 1854

Société Rozet & de Ménisson
La clientéle des fontes brutes du Clos Mortier en @&irgogne du nord et dans le Midi
1849 — 1854 - 1859
Sources : A. Haute-Marne, 50 J, Copies de letttesrnal, registre des expéditions de fontes
A.P.V.M., Récépissés de Joli, Mahuet, Lacombe, ¢ssiumnaires a St-Dizier.

Client 1* contact ou 1° Derniére
livraison livraison

Pradt, « négociant », rue du Plat n° 7, Lyon (Rhéne Déc. 1850, sans suite
Carriot, « négociant », Quai de Bondy n° 159, Lyon. Mars 51 Févr. 1852
Cattenot Béranger « négociants », rue Vaubécoyoty.L Ao(t 1851 Juillet 1852
Trayvoux fils, commissionnaire, Gray (Haute-Sadne) Mars 1851 Juin 1854
Gurnel Fréres, commissionnaires, Gray, (Haute-Sabne Mars 1851 Fév. 1852
Roux Prenat, Lyon (Rhone). Janvier 1852 Avril 1854
Bougueret & Martenot, « maitres de forges », Cloatisur-Seine (Céte-d’Or) | Mars 1852 Nov. 1854
Forges de la Loire et de I'’Ardéche, Terrenoire (&pi Novembre 1851 Fév. 1853
Schneider & Cie, le Creusot (Sabne-et-Loire). JeniB54 Nov. 1854
M. de Raffin, « maitre de forges », La Pique, Ns\(@liévre). Mars/avril 54, sans suite
Jacquesson (sic) Fréres, Petin, Gaudet & Cie, iBtvi (Loire). Avril 1856 | Avril 1857

d) Le reflux (1854-1859)

Tous les marchés détaillés ci-dessus font bel effies un carnet d’adresses ou sur un
tableau. Pourtant, comme ses confreres, Jules Rdxeh conscience de leur précarité.

Un premier signe avertisseur lui vient du NordsDe début de I'année 1852, les trois
forges anglaises clientes des saumons du Clos éviartissent leurs commandes. Les derniers
envois pour ces destinations partent en janvienanars. Dumont (Raismes) fait bien un appel
au mois d’octobre mais a 10 F en dessous du ceu8i-Bizier. N'ayant plus de nouvelles de ce
correspondant, Jules Rozet lui demande en déceotben sont les pourparlers, mais sans se
faire d'illusions car, visiblement, les fontes bedgd’affinage viennent de faire une avancée dans
cette région frontaliére. Il demande méme a Dundenlui préciser a quel prix sont maintenant
les fontes de “Xusion de ce pays.

Aprés un délai de grace de deux ans, la vague éfestibns atteint tous les marchés :
Paris, la Lorraine et I'Alsace, le Midi et mémeQhampagne, environ 25 clients, soit le tiers des
effectifs. A la fin de 1854, Jules Rozet reconrwitil a du mal & placer ses fontes Le
mouvement se confirme avec une dizaine de pertd8®h et 1857°. Aprés étre passé de 19 &
44 et avoir connu son maximum en 1853-1854, le merdbs clients tombe a 25 en 1855-1857 et
seulement 9 en 1858-1859. Et si au lieu de mettizaire a seulement 10.000 kg, on la place a

9%9. A, D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Rexale Ménisson & Jules Simon, Mussey (Haute-Nagde
novembre 1854 : « Merci de vos propositions,.)(.mais en ce moment nous avons du mal a placsfomes. »
990 pourtant c'est I'époque ou, dans les premierisme 1856, I'industrie métallurgique est portésos Vivenot-
Lamy, a un haut degré de prospérité, les fontexo&e de la Meurthe se vendant entre 170 et 1Tegreandis que



25.000 kg, poids le plus courant pour une liviajsan n’a plus que 4 clients dignes de ce nom
en 1858-1859.

Société Rozet & de Méniss
Le rétrécissement quantitatif
de la clientéle des fontes brutes
1854 — 1859
(Clients ayant pris au moins 10.000 kg dans I'ahnée

Région Nombre de clients
1851-1852 1853-1854 1855 - 1857 1858 - 1859
Champagne et Barrois 6 7 10 7
Paris Négociants § 18 3 17 il 7 0 0
Industriels | 12 14 6 0
Lorraine 4 7 5 0
Alsace 0 7 1 1
Nord et Picardie 4 2 0 0
Midi et Bourgogne nord 7 4 2 1
Total 39 44 25 9

Voici ce qu'il reste en 1858 et 1859, dernieresémsnou Jules Rozet est encore a la téte du

Clos Mortier. Pour dresser ce tableau on disposiede séries de renseignements :

1°) le Journal du Fourneau neuf, de mai a juin 1898is pas le Journal du Clos Mortier).

2°) Un registre particulier des expéditions de ésntle mai a septembre 1859.

Société Rozet & de Ménisson

Le repli géographique de la clientele des fontes btes du Clos Mortier

1858-1859
(Tous les clients sont répertoriés ici, méme p@sgrldrraisons minimes)
Régior Client afer |arefondre Poid:
= Vivaux & Cie, Dammarie-sur-Saulx (Meuse) N° 1 BHEb kg
o Ad. Breuil, Joinville (Haute-Marne). N° 1 44,628 k
_5 Gény & Cie, Montreuil-sur-Blaise (Haute-Marne) N°1 15.665 kg
%” Société de transport Giros & Cie, Joinville (Haltaerne) N°1 5.195 K¢
= Barbezat, le Val d’'Osne (Haute-Marne) N° 1] 6.060 k
NG g Saleur & Desbiades, St-Dizier (Haute-Marne) N°1 2.500 kg
E = Bonnor, Malgras & Cie, puis E. de Ménisson & Cig, |SSaumons 527.910 kg
g Dizier (Forge des Lachats)
g Pettelat & Voisin N° 1 18.140 kg
% Louvrier, Sermaize, (Marne) N° 1 10.000|kg
5 Léonard & Froment, Reims, (Marne) N°1 2.500 kg
Pechenard, Le Bourg fidéle, prés Rocroi (Ardennes) N° 1 40.000 kg
Rigny & Mayeur, Cousances, ( Meuse) saumons 1.475 kg
Paris Farcot, Port St-Ouen, Paris N°1 2.670 kg
Denevers & Letourneur, Paris N°1 2.500 kg
Midi Cattenot Béranger, Lyon (Rhone) N° 1 14.491 k
Lorraine Dupont & Dreyfus, Ars-sur-Moselle N° 1 285 kg
Martin, Vadonville (Meuse) N° 1 5.385 kg
Frouard, (Meurthe) N°1 2.500 kg
Alsace | Graffenstaden, prés Strasbourg (Bas-Rhin) °1dt2 15.410 kg
Keim pere, Thann (Haut-Rhin) N°1 1.055 kg

les fontes au charbon pour affinage de Haute-Maraetaient entre 200 et 210 francs & Saint-Dizidajssant des
bénéfices considérables aux producteurs ».



Lose, Thann (Haut-Rhin) N°1 1.070 kg
Vogt, Soultz N°1 1.040 kg
Dosseur & Doyen N° 1 env. 10.000 kg
Heyland & Sitter N° 1 16.880 kg
Mansuy & Cie N° 1 13.100 kg
Mathis de Grandseille N° 1 10.695 kg
Total 1.025.848 ki

A defaut de pouvoir évaluer de maniére préciseoldspexact de la production et des ventes
de 1859, on mesure tout de méme le rétrécissernantitptif et géographique de la distribution
des fontes du Clos Mortier a plusieurs faits. £8rd6 clients, 22 ne font pas venir plus de 20.000
kg (certains ne dépassent méme pas 5.000 kg). ¥selfgion d'un lot minuscule envoyé a
Cousances-les-Forges, plus aucune fonte d'affingggt commercialisée en dehors de St-Dizier.
Encore faut-il observer que ces 527.910 kg de ferader » (soit 51, 4 % des ventes de fontes)
sont envoyées a la Forge des Lachats, propriéthulds Rozet et louée a la société « Bonnor,
Malgras & Cie », située de l'autre c6té de la Mar8ar le total des fontes a refondre, 79 %
environ sont vendues en Champagne méme. Toutegrdegles maisons de fonte d’art et
d’'ornement disparaissent de la liste, le lot envayBarbezat (le Val d’'Osne) est tellement
modeste qu'’il ne change rien au tableau. Les sdielsts établis sont maison Vivaux & Cie, dans
la vallée de la Saulx, et secondairement les foesldBreuil & Cie, de Joinville, ainsi que
Péchenard, dans les Ardennes. Les 21 % restaapadissant entre plusieurs destinations (dont
sont totalement absentes le Nord et la Bourgogné}nmote étant prise que pour Paris, la
Lorraine et I'Alsace — sauf peut-étre Graffenstadées lots expédiés sont confidentiels et tres
occasionnels : il suffit de voir que Farcot ne regoe 2.670 kg, Denevers & Letourneur 2.500
kg et d’ajouter qu’ils ont été touchés par un imédiaire.

Comment expliquer un tel recul ? Seraient-ce le#de guerre en Orient ou en lItalie ?
Non, car Rozet pense cette fois que cela entrafnera hausse des prix profitable Il croit
plutdt que les responsables sont les décrets sdele et écrit a un confrere : « Vous n’ignorez
pas que la réduction de 11 francs par mille sufdetes anglaises a leur introduction en France
ne peut manquer de réagir péniblement sur les Sdntmcaises.’’ Les effets des décrets de
1851, 1853 et 1855 se cumulent en 1858 et 1859 Evéaisse du prix enregistrée par les
produits métallurgiques britanniques et facilitgris encore leur pénétration en France : les
fontes anglaises arrivent méme & s'imposer en #8568 les fonderies de la Haute-MarieOn

peut penser gu’elles ont réussi a en faire autantasplace de Paris, marché auquel Jules Rozet

1. A. D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Re@tede Ménisson & de Liévreville, Graffenstaderié&ier
1854.

992 |bid., Rozet & de Ménisson & M. de Pautaines&mis (Haute-Marne), 5 décembre 1854.

93: A. D. Haute-Marne, 2 N 25, Conseil de I'Arrorsisnent de Wassy, session de 1858 : « Les fontdaisew
arrivent a vil prix jusque dans les fonderies deHRute-Marne, (...), plusieurs départements se ferraenos
produits. ».



est si attaché et ou le Clos Mortier perd la qtetsilité de sa clientele. Le débouché lorrain se
ferme lui aussi aux fontes haut-marnaises et Iigér des Mines de Haute-Marne explique que
I'achévement des chemins de fer amenant le cok&adebruck a entrainé la construction d’'une
nouvelle génération de hauts-fourneaux en Lorfaine

3°) Les fontes moulées et les chemins de fer

Les fabrications du Clos Mortier ne se limitent pas fontes brutes, elles comprennent
aussi des fontes moulées. On poursuit le moulageptigues de foyers et on commence a
produire des poids d’horloge et des poids a p&séfais pour I'essentiel, il s’agit de coussinets
de chemin de fer. Ces pieces servent a poserxardds rails sur les traverses de bois et doivent
étre réalisées en fonte de bonne qualité, c’edgeaad bois, ce qui convient bien au Clos Mortier.
En 1846 ou 1847, Rozet et de Ménisson s’étaiertdcass avec deux confréeres, Beugon et de
Misery, maitres de forges a Chamouilley ; avec #sixavaient loué les fourneaux de Jean
d’'Heurs et de Sermaize. Par la suite, Rozet et driddon s’étaient rendus adjudicataires pour
leur propre compte d’un lot de 75.000 coussinets 2™ section du chemin de fer de Rennes
puis d'un autre lot encore, pour le chemin de fer Rhris-Strasbourg. La production des
coussinets démarre a Sermaize en janvier 1848de ItHun cubilot fonctionnant au coke et au
Clos Mortier en février. Les premiéres livraisondaacharge de Rozet et de Ménisson sont
expédiées aux mois de février et mars 1848. D’awdrpeditions, plus importantes, sont faites a
partir d’avril par les ports de Sermaize et de &idd & destination du dépot de Sevres pour la
construction des lignes suivantes : Paris—Charpets, Paris-Rennes, et Paris-Strabourg. Rien
que pour le 4™ ot du Paris-Rennes, cela représente 75.410 emisskoit un poids de 872.042
kg. La derniére expédition date du 28 octdHreParvenu au terme de ses livraisons, Jules Rozet
demande aussitét a fournir un supplément pouréi‘%? ection de la ligne de Rennes, en
soulignant que la bonne qualité de ses coussisetiue a I'emploi de fonte au bdis Mais cette

démarche reste sans suite.

94. A. D. Haute-Marne, 5 J 141 : Rapport de I'lng&nmides mines de Haute-Marne au Préfet, 5 avrid 186

99 Poids a peser : le catalogue du Clos Mortieamtad’entre les deux Guerres mondiales montre dies f peser
de forme hexagonale, mais on manque d’élémentsgamair si ce type de poids existait déja a cqitege.

99%6. _ A. D. Haute-Marne, 50 J, Journal du Clos Martet du Fourneau Neuf (1848), Journal du Fourrisau
Sermaize (1847-1848). Copies de lettres : 11 ev2i® 10, 18 et 30 sept., 16 et 25 octobre 184t&vrier 1850, 4

mars 1851.

- A.P.V.M. : Récépissés et certificats d’expidditadressés a Rozet par G. Varnier, commissioaraBt-Dizier :
27 avril, 19 et 22 juin, 19 juillet 1848 ; Récégissaadressés a Rozet par Joli, commissionnairentesfet fers a St-
Dizier, 11 septembre et 23 novembre 1848.

997 Les hauts-fourneaux d’Apremont, dans les Ardersmnt un autre fournisseur de coussinets a mitit845
sous la direction de Dupont & Dreyfus (Louis ANDRE&E|nventaire des sites de la métallurgie du fersdies
Ardennes »l.a métallurgie du fer dans les Ardenn€ahiers de I'lnventaire n° 11, page 53, « Apretmgn



Il faut attendre la reprise des affaires. Quelcu@sées plus tard, en 1852, 1854 et 1856,
Jules Rozet emporte de nouveaux marchés de cotsi&ineelui du Chemin de fer de Blesmes a
St-Dizier (le total de la fourniture pour cet emimhement est fourni moitié par le Clos Mortier
et moitié par Hersérang®), celui de St-Dizier & Gray et celui d’'une partie la ligne entre
Chaumont et Mulhouse. Il sous-traite un certain Ii@nde lots avec des établissements voisins -
Cousances-les-Forges et surtout Marnaval - en lappgue la Compagnie s’offre a ouvrir la
ligne plus t6t que prévu si elle peut étre livrépidement (le 4 juin au lieu du 15 septembre
1853Y°° pour Rozet et de Ménisson, il est important e arenées 1853 et 1854 de pouvoir
compter sur ces collaborations afin d’'effectuerapp@lement et dans les délais prévus les
livraisons de fontes brutes commandées par cestgireamdes maisons parisiennes, faute de quoi
ils sont obligés de répondre aux clients a la natteede fontes que tout est momentanément pris
par les coussinef®. En 1856, au moment ou les ventes de fontes baeesont beaucoup
réduites, le marché de coussinets représente uteedsbouée de sauvetage. Entre février 1853
et avril 1856, le Clos Mortier aura livré, d’apteslournal, environ 1.000 tonnes de coussinets, Si
I'on s’en tient seulement aux chiffres (quand sitsinscrits), mais cela doit correspondre a un
total dont I'ordre de grandeur avoisine les 1.4f}ihes. Cela veut dire qu’'un des hauts-fourneaux
du Clos Mortier travaille presque exclusivementdasrt de nombreux mois a cette fabrication.
Sur le plan financier, I'affaire est beaucoup miagsurée que lors de I'association avec Beugon
et de Misery et de la crise de 1848 : I'entrepiieek & Cie, chargée de la construction de ces
lignes de chemin de fer, régle avec ponctualitddatant de ses factures.

4°) La cimenterie de Vitry-le-Francois

En terminant cette partie consacrée aux activitdastrielles de Jules Rozet, on ne peut
oublier 'usine de platre ciment dit « ciment romai construite en 1852 a Vitry-le-Francois.
Cette création n'a de lien ni avec I'existence dfour a chaux situé juste a I'entrée des communs
et hangars du Clos Mortf@f? ni avec I'utilisation du laitier des hauts-fourngadu Clos Mortier
aprés concassage au boc3tt Par contre elle est & mettre en rapport aveonatruction de la
ligne de chemin de fer entre Vitry-le-Francois etrse-Duc quand I'lngénieur des Ponts et
Chaussées, M. Decomble, apprend a Jules Rozetagd@couvert prés de Vitry des couches de

99%8. A. D. Haute-Marne, 50 J : Journal du Clos Marfleauts-fourneaux n° 2 et n° 3 ; Journal du Foaunieuf ;

Copies de lettres : & Cie du Chemin de fer de BéssinGray, ¥ mai 1853 ; & York et Cie, rue neuve des Mathurins,

n) 40, Paris, 19 novembre 1853 et suiv. ; & AdaBeetjuey, Marnaval, 20 mars 1854.

99 |bid., Copies de lettres, Rozet a I'lngénieue neuve des Mathurins, n° 110, Paris, 13 fév. 1853

1000. A D. Haute-Marne, 50 J, Copies de lettres, Raz®alin, Magne & Cie, Bussy (prés Joinville),et®6 janvier

1853 ; a Le Bachelé, Maitre de forges, DommartiftEnc, 20 janvier 1853 ; & Viry Fréres, Sommeydi&janvier

1853 ; a Jules Jacquot, Haironville, 12 février3.85

1001 1hid., Rozet & de Ménisson & Cavé, Paris, 12i&\1853 ; & Lagoutte, La Villette, 19 février B85

1002- Archives privées, Plan du Clos Mortier, 1763.

1003 _ A.P.V.M. : Mme Vve Martin-Ferrand, commissiaire & St-Dizier, & J. Rozet, 16 nov. 1823 et 9iéé\1824.
- A. D. Haute-Marne, 50 J, Journal : mentioaneien bocard a ciment », septembre 1845 ; travabbocard en

ciment, ao(t 1847 et juin 1850.



sol propres & la fabrication de ciment romMidth Au cours de I'automne 1851, Rozet choisit et
acquiert des terrains a proximité de ce gisementugbut au plus pres de la gare et du canal de
cette ville. Il fait installer des fours et des years. Les ateliers commencent a fonctionner au
cours de I'année 1852, faisant travailler une &t d’ouvriers. Trois faits nous font entrevoir le
succes commercial et technique de cette entrepladéste des 33 dépdts couvrant la moitié de la
France au nord d'une ligne allant de Lyon a Nankesieconnaissance de qualité faite par
M.Vicat, ingénieur en chef des Ponts et ChausségmreM. Rivot, professeur a I'Ecole des
Mines, enfin une médaille d’argent de premiere sgaa I'Exposition Universelle de Paris en
1855.

5°) Passer la main (1859)

En 1846-1847, Jules Rozet et Eugene de Ménissawaient pas réussi a remettre

I'exploitation des forges du Clos Mortier a une welle société et a quitter les affaires. Les deux
associés avaient continué a diriger leurs usingsaautant, on le verra, le négoce des bois, mais
en se délestant successivement de la fabricat®ifede (Forge des Lachats) et du fil de fer (avec
la nouvelle tréfilerie, dite « Les Eturbées », a&lques centaines de metres en aval du Clos
Mortier) laissées a des locataires. En 1859, JRleset parvient enfin a se dégager de ses
activités industrielles et a assurer sa succegswria création de la société E. de Ménisson &
Cie1°°5.

Cette transmission n’est liée a aucun problemmelit : la premiére fille de Jules Rozet a
épousé Charles Jobez, dont la famille a ses istél@ts le Jufd®. Le gendre de Jules Rozet
laisse les forges Syam (Jura) a son frére aindohipe Jobez, et ne parait pas manifester le désir
de diriger celles du Clos Mortier, se satisfaigdigtprendre une part du capital. La seconde fille
est religieuse. Né longtemps aprés ses deux stewsul fils, Albin Rozet, est trop jeune pour
songer a prendre la succession de son pére aidichune autre voie, celle de la diplomatie.

La nouvelle Société prend comme raison sociale @eEMénisson & Cie ». Malgré les
apparences, E. de Ménisson n’exerce qu’'une direatiominative dans laquelle il lui est
demandé de superviser les affaires de la sociég&ee tenu d'y consacrer tout son temps ; on
peut se demander si cette combinaison a pour brasserer les nouveaux gérants en les faisant
bénéficier de son expérience et la clientéle degefoen lui garantissant une forme de continuité ;

ne serait-ce pas plutdt un dernier service renduylas Rozet a son vieil ami en lui garantissant

1004. A, D. Haute-Marne, 48 M 8 et 9, Dossiers de bégi’Honneur de Jules Rozet, 1841-1860 et 1860-1867
1005. _ A, D. Haute-Marne, 6 J 224, Dossier 4859 :| Bas usines du Clos Mortier et des Lachats (6 ma&9) et
Constitution de société (8 mars 1859).

- A. D Haute-Marne, 4 E 75/ 330, 15 févri@64 : Dépbt de pieces concernant la Société deddéniet Cie au
Clos Mortier, a) Acte de dissolution de la SociéeeMénisson & Cie a compter du 30 juin 1863, degtfdélivré
par le Greffier du Tribunal de Commerce de 'ariesedment de Vassy séant a St-Dizier le 27 nov. 186Acte de
constitution de société devant M° Evrard, notait-®izier, le 27 nov. 1863.

1006- | es Forges de Syam, Jutlaes Cahiers du Patrimoine, 1996, p. 8.



des revenus destinés a surmonter ses difficubé@mdieres ? La concession supplémentaire faite
a E. de Meénisson - l'exploitation et la commersation des coupes de bois lui sont
expressément réservées — confirmerait cette irditon.

Dans la maniére de constituer la nouvelle soci@téyoit que les lecons de I'échec de
1847 ont été retenues. Premierement, le capited nesdéré : 700.000 F, au lieu des 1.200.000 F
du projet du mois de février 1847 ou des 2.000.8068e la société Bonnor, Jamin & Cie
constituée pour I'exploitation des forges d’Eumvilen 1866 et dans laquelle des sommes
importantes proviennent des grandes fortunes AlfilGeorge et du Duc de Galliera
(respectivement 700.000 et 200.008°¥) Deuxiémement, tant sur le plan du capital queicel
des hommes, on fait principalement appel aux resssud’origine interne. La répartition du
fonds social met en valeur I'importance de I'apmhrtpersonnel de direction de l'usine (46 %) et
la prédominance de ce qui est fourni par ceux tpieBt déja au Clos Mortier depuis plusieurs
années (plus de 75%% C’est une nouveauté par rapport au projet de Hedis lequel la part
du personnel était nulle tandis que les apportdriexirs (c’est-a-dire en dehors de Jules Rozet et
E. de Ménisson) auraient représenté 66,6 % duatdptal grace aux mises de plusieurs maitres

de forges, marchands de bois et autres négociants.

Société E. de Ménisson & ((1859)
Origine et répartition du capital
Source : A. D. Haute-Marne, 6 J 224
% %
Montant % Origine Origine
interne externe
Propriétair : Jules Roz¢ 150.000 | X
Haute directio : E. de Ménissc 125.000 | 54 % X
Berthelin Fréres, maitres de forges a Doule-le Ch 100.000 | 14,28 &
Bois et forét : J. Laguerr 100.000 | X
Personnel de| Direction commercia : CI-S. Simol 100.000 | X
direction et |Ingénieu : F. Lemut, (Audincour 75.000 | 46 % 10,719
d’encadrementAssistance techniq : F. Dumén 50.000 | X
TOTAL 700.000 | 75,019 | 24,999

La modestie du montant du capital ne parait pasidétre mise au compte d’'un manque
d’ambition. Elle correspond plutét & un choix raisé, celui de rester une entreprise de taille
moyenne, comme |'exprimera quelques années pldsGude-Stanislas Simon. Pour celui-ci,
les entreprises produisant de la fonte et du femayen d’'une main d’ceuvre nombreuse ne
peuvent guére réduire les frais généraux en remplalgs ouvriers par des machines-outils

comme cela se fait dans « les usines de constrsctell rappelle que les tentatives effectuées en

1007 Notes historiques sur les Forges d’Eurvilpar Ph. de BAGNEUX : acte de société du 8 jull@s6.
1008 Au cas ou les Berthelin auraient déja été ergjd@é 1832 dans la précédente société « RozetMémisson »,
cette part monterait alors a 89,29 %.



Champagne pour constituer de grandes sociétésiseddées par des échecs et qu’il vaut mieux
dans cette région rester fidéle au principe «ihellistrie métallurgique divisée, procédant avec
des petits capitaux%°

La direction effective des forges du Clos Mortievient a Julien Laguerre, Claude-
Stanislas Simon et Firmin Lemut. C’est un heureosagie entre des hommes issus du sérail et un
autre venu de I'extérieur. Fils d’'un cultivateuHdimbécourt (village situé entre les foréts du Der
et du Val) qui effectuait du voiturage pour le caendu Clos Mortier, Julien Laguerre a fait son
chemin comme commis de bois dans le sillage d’EeigénMénisson. Entré par la petite porte,
Claude-Stanislas Simon démontre ses qualités eit dea échelons des responsabifité$ Les
deux hommes investissent maintenant leurs propresoénies dans le capital de la nouvelle
société. Le sang neuf est apporté par Firmin LEHutAncien éléve de Ecole des Mines, il a
déja acquis de I'expérience aux forges de Denaim @gAudincourt : ’'homme a sans doute plu a
Jules Rozet par ses compétences industrielles étiées sociales ouvert®$. Comme Rozet et
de Ménisson en leur temps, les trois gérants formea équipe aux qualités complémentaires,
Laguerre apportant son expérience des choses dwebde la forét, Simon, son expérience de la
maison et ses aptitudes commerciales, Lemut, ssatmn d’ingénieur, son regard extérieur et sa
capacité a apporter des solutions neuves.

La nouvelle société rassemble toutes les instatiatdu Clos Mortier de la rive gauche et
de la rive droite (Vieux Clos Mortier et Fourneaweufl Forge des Lachats, Tréfilerie des
Eturbées) exploitées jusque-la par trois sociétfférentes. L'activité se recentre sur ce site
unique, tournant la page du systeme précédent ldgnsl les locations temporaires et I'esprit
d’'improvisation spéculative avaient souvent réghé. 1863, apres la disparition d’E. de
Ménisson, la société récupére le droit d’explogtiede commercialiser les produits des coupes de
bois.

Ainsi, Jules Rozet passe le relais en laissanbra usine le profil d’'une entreprise
moyenne, rassemblant les forces du Clos Mortiessarsite d’origine et autour des hommes qui
s’y sont distingués par leurs compétences et fawail, et en y injectant le minimum nécessaire
de talents exteérieurs.

1009 A, D. Haute-Marne, Fonds Daguin MF 173 : Réurdes Maitres de forges de Champagne, 12 novembie 18
Mémoire présenté par M. Claude Stanislas Simorupai des acquits-a-caution.

1010 | n'existe pas de biographie de Claude-Stasiskémon, mais seulement quelques lignes dans utee no
généalogique de la famille Borderel rédigée pard@hiviontrémy.

1011 Archives de la famille Lemut : généalogie defdmille Lemut, page 5. Firmin Lemut (1830, Metz—891
Bienville), breveté de I'Ecole impériale des Mies$ octobre 1854.

1012. Georges VIARD, « Les débuts du journal La Crdecla Haute-Marne >Bulletin de la Société historique et
archéologique de Langset. XX, n° 309, 1992, page 467 : « Au dire degdias Marcellot, Firmin Lemut professait
pour I'ouvrier une affection véritable ; et sesdhiés sociales, puisées aux sources les plus saugspentaient

encore cette tendance de son cceur. »






